STAROSTA KALISKI
OSL.6222.6.2026

Kalisz, dnia 13 lipca 2026 r.

DECYZJA

Na podstawie art. 217, art. 378 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
Srodowiska (Dz. U. z 2025 r. poz. 647 z p6zn. zm.) oraz art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca
1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2025 r. poz. 1691) po rozpatrzeniu
whniosku ztozonego przez firme Grupa AWW Sp. z 0.0. z siedzibg w m. Niedzwiady 45, 62-800
Kalisz

orzekam

I. Ujednolici€ tekst decyzji Starosty Kaliskiego znak OSL.6222.2.2022 z dnia 16 czerwca 2023r.
(zmienionej decyzjami: znak 0OSL.6222.2.2022 z dnia 17 listopada 2023 r., znak
0SL.6222.2.2022 z dnia 5 listopada 2024 r., znak OSL.6222.7.2024 z dnia 5 grudnia 2024 r.
oraz znak OSL.6222.5.2026 z dnia 28 maja 2026 r.) udzielajgcej pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji do: obrébki i przetworstwa, poza wytgcznym pakowaniem, produktow
spozywczych lub paszy z przetworzonych lub nieprzetworzonych surowcow pochodzenia
roslinnego o zdolno$ci produkcyjnej ponad 300 ton wyrobdéw gotowych na dobe, oczyszczania
Sciekdw, z wyjatkiem oczyszczalni $ciekéw komunalnych, pochodzacych 2z instalacji
wymagajgcych uzyskania pozwolenia zintegrowanego, zlokalizowanych w m. Zbiersk
Cukrownia 61, gm. Stawiszyn na dz. nr ewid. 182/85, 182/89, 182/106, 182/107, 182/117, 76/1
i 76/3.

Prowadzenie dziatalnosci powinno odbywac sie przy zachowaniu warunkéw eksploatacyjnych

i ochrony srodowiska okreslonych w niniejszej decyz;ji.

Il. Ustalié:

1. Rodzaj i parametry instalacji oraz oznaczenie prowadzacego instalacje

p ¢ Oznaczenie
Nazwa instalacji Rodzaj instalacji * _arame ry prowadzacego
instalacji instalacje
Instalacja do produkciji pkt 6 ppkt 5 lit. b instalacja Maksymalna
etanolu, wywaru do obrébki i przetworstwa, zdolnos¢
gorzelnianego poza wytgcznym pakowaniem, produkcyjna
suszonego (DDGS) produktéw spozywczych lub paszy
i glutenu pszennego z przetworzonych 540 ton
obejmujacego linie lub nieprzetworzonych surowcéw wyrobow Grupa AWW
wyparek pentozandw, pochodzenia roslinnego o zdolnosci gotowych Sp.z 0.0
hydrolizy, fermentacji, | produkcyjnej ponad 300 ton wyrobéw na dobe Niedi.wiac.ly.45
destylaciji, rektyfikacji gotowych na dobe lub 600 ton 62-800 Kalisz
i odwodnienia etanolu wyrobow gotowych na dobe, przy
oraz stacji CIP zatozeniu, NIP
ze instalacja jest eksploatowana
nie dtuzej niz przez 90 kolejnych dni 9680980805
w danym roku KRS
Instalacja pkt 6 ppkt 13 instalacja do 3 000 m%dobe 0000979411
do oczyszczania oczyszczania Sciekéw, z wyjatkiem REGON
Sciekéw innych oczyszczalni $ciekdw komunalnych, 366214080
niz komunalne pochodzacych z instalaciji
pochodzacych wymagajgcych uzyskania pozwolenia
z instalacji zintegrowanego
wymagajgcej
pozwolenia
zintegrowanego

*zgodnie z zatgcznikiem do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowaé
znaczne zanieczyszczenie poszczegoélnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci (tekst jednolity: Dz.U. z 2014 r. poz. 1169).




2. Charakterystyka instalacji

W zakladzie prowadzonym przez Grupe AWW Sp. z o0.0. z siedzibg w m. Niedzwiady
prowadzona jest dziatalno$¢ polegajgca na produkcji etanolu i bioetanolu na rynki chemiczne,
spozywcze oraz farmaceutyczne, a takze produkcji ciepta i energii elektrycznej. Zgodnie
z Polskg Klasyfikacjg Dziatalnosci Grupa AWW Sp. z o.0. z siedzibg w m. Niedzwiady,
w odniesieniu do przedmiotu niniejszej decyzji, prowadzi produkcje etanolu, wywaru
gorzelnianego suszonego (DDGS) i glutenu pszennego obejmujacg linie wyparek pentozanow,
hydrolizy, fermentacji, destylacji, rektyfikacji i odwodnienia etanolu oraz stacji CIP
skwalifikowang pod symbolem 11.01.Z.
Instalacja do produkcji etanolu, wywaru gorzelnianego suszonego (DDGS) i glutenu pszennego
zlokalizowana jest na dziatkach o nr 182/85, 182/89, 182/106, 182/107, 182/117 obreb
13 Zbiersk Cukrownia, gmina Stawiszyn, o tgcznej powierzchni 2,9631 ha.
Instalacja do oczyszczania sciekdéw zlokalizowana jest na dziatkach o nr 76/1, 76/3, obreb
13 Zbiersk Cukrownia, gmina Stawiszyn, o tgcznej powierzchni 3,3944 ha.
W skiad instalacji wchodza:

— linia do produkcji alkoholu etylowego,

— linia do produkcji wywaru gorzelnianego suszonego (DDGS),

— linia do produkgcji glutenu pszennego,

— oczyszczalnia $ciekéw beztlenowo — tlenowa.
Wyrobami gotowymi powstajgcymi w instalacji sg etanol, wywar gorzelniany suszony (DDGS)
i gluten pszenny. Docelowa wielkos¢ produkcji instalacji wynosi 200 Mg etanolu, 240 Mg
wywaru gorzelnianego suszonego (DDGS) oraz 100 Mg glutenu pszennego, co tgcznie daje
540 Mg wyrobdéw gotowych na dobe.
Roczna ilo$¢ oczyszczonych $ciekow odprowadzonych do srodowiska wynosi okoto 1 100 000
m?3, czyli okoto 3 000 m*/dobe.
Wyprodukowana energia elektryczna zuzywana bedzie do zasilania gorzelni oraz
bioelektrownii. Wielko$¢ wyprodukowanej energii elektrycznej - 3900 MWh/rok.
Procesy produkcyjne prowadzone sg 24 godziny na dobe przez caly rok. tgczny czas pracy
instalacji wynosi 365 dni w roku, tj. 8760 godz./rok.

2.1. Instalacja do obrobki i przetwoérstwa, poza wylagcznym pakowaniem, produktéw
spozywczych lub paszy z przetworzonych Ilub nieprzetworzonych surowcéw
pochodzenia roslinnego o zdolnosci produkcyjnej ponad 300 ton wyrobéw gotowych
na dobe

Instalacja stuzy do produkcji alkoholu etylowego, wywaru gorzelnianego suszonego (DDGS)
i glutenu pszennego w oparciu o surowce skrobiowe. Produkowany etanol przeznaczony jest
na sprzedaz natomiast generowany wywar przetwarzany jest do wysokobiatkowego
komponentu paszowego - wywaru gorzelnianego suszonego. W instalacji przetwarzane sg tylko
surowce zbozowe oraz zawiesina skrobi odpadowej pochodzgca z sgsiadujgcego zaktadu
produkcji skrobi nalezgcego do Grupy Producentéw Rolnych Zboza Wielkopolskie Sp. z o.0.
Z siedzibg w m. Pleszéwka.

Czes$¢ skrobi, biatka i widkna pszennego, ktére nie mogg zosta¢ technologiczne odzyskane
do jednego z trzech produktéw (skrobi, glutenu pszennego lub otrgb pszennych), sg skierowane
na instalacje produkcji etanolu, ktéra sktada sie z nastepujgcych, zasadniczych dziatéw
procesowych:

— hydroliza - na tym etapie odpowiednie skfadniki zbdz zostajg poddane hydrolizie
enzymatycznej. Sg to przede wszystkim skrobia i polisacharydy nieskrobiowe. W tym celu zacier
powstaty po mieleniu na dziale mielenia zostaje podgrzany do wtasciwej temperatury
w obecnosci odpowiednich preparatow enzymatycznych odpowiedzialnych za degradacje
wybranych sktadnikow surowca,

— propagacja i fermentacja - zhydrolizowany zacier dzieki dziatalnosci enzyméw zawiera
cukry proste uwolnione z czgsteczek skrobi i moze zosta¢ przekazany na dziat namnazania
drozdzy (propagaciji) i fermentacji zasadniczej. Na obu dziatach dochodzi do intensywnego
przyrostu biomasy drozdzowej i przeksztatcania cukréw prostych zawartych w zacierze, gtéwnie
do etanolu i dwutlenku wegla. Fermentacja i propagacja trwajg okoto 72 godziny,

— destylacja, oczyszczanie i odwadnianie - etanol zawarty w zacierze po zakonczeniu
fermentacji jest z niego wydzielany z wykorzystaniem technologii destylacji frakcyjnej. Zacier
odfermentowany podawany jest na system kolumn destylacyjnych, gdzie z jednej strony
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odbierany jest etanol, a z drugiej wywar. Wywar to ciecz wyczerpana pozostajgca
po destylacji gorzelniczej (pozostato$¢ zacieru odfermentowanego, z ktérego wydzielono
alkohol etylowy), w tym przypadku wywar jest przetwarzany do wysokobiatkowego komponentu
paszowego tj. wywaru gorzelnianego suszonego (DDGS),

— linia chtodzenia - aby optymalizowac¢ zuzycie wody instalacje wyposazono w system
chtodni wentylatorowych umozliwiajgcych zamkniecie obiegéw wody chtodnicze;j,

— magazyn produktu - wyprodukowany alkohol etylowy magazynowany jest w istniejgcym
magazynie spirytusu.
W ramach instalacji odciek po frakcjonowaniu wywaru gorzelnianego (supernatant, odciek
po wiréwce) jest poddawany fermentacji beztlenowej z uzyskaniem wysokometanowego gazu
w ramach instalacji beztlenowej fermentacji metanowej. Powstaty gaz po obrébce beztlenowej
jest odsiarczany i kierowany do silnikdbw agregatéw kogeneracyjnych, gdzie jest
wysokosprawnie przeksztatcony na energie elektryczng i cieplng (w formie cieptej wody i pary
przekazywanych do pierwotnej produkcji w zaktadzie gorzelni). Wyprodukowana energia
w ukfadzie wysokosprawnej kogeneracji ma charakter w petni odnawialny, pochodzi z gazu
pofermentacyjnego i powstaje w procesie o charakterze biologicznym.
Jej wytwarzanie niesie ze sobg znaczace korzysci sSrodowiskowe zwigzane z uniknigeciem emis;ji
towarzyszgcej alternatywnym metodom wytwarzania opartym na paliwach kopalnych.
Ciecz pofermentacyjna opuszczajgca linie obrébki beztlenowej (instalacje beztlenowej
fermentacji metanowej) poddawana jest nastepnie oczyszczaniu mikrobiologicznemu
z wykorzystaniem proceséw tlenowych w oczyszczalni Sciekow. Proces ten pozwala
na osiggniecie parametrow wymaganych przed ponownym wprowadzeniem do srodowiska.
Frakcje biatkowe z innego zakfadu kierowane sg siecig rurociggdéw do obszaru suszarni frakciji
biatkowych. Przed wiasciwym procesem suszenia w instalacji suszarni frakcje biatkowe
sg wstepnie odwadniane na prasie do glutenu. Stad frakcje biatkowe podawane sg na zbiornik
buforowy, a z niego za pomocg pompy do dezintegratora, gdzie nastepuje wymieszanie
materiatu z suchym produktem oraz produktem zawréconym z uktadu suszarni. Rozdrobniony
materiat zostaje wznoszony powietrzem do uktadu suszarni. Frakcje biatkowe sg suszone
gorgcym powietrzem w trakcie przechodzenia przez kolumne suszenia i dukt do ukfadu
zbierania produktu. Suszgce powietrze jest schtadzane do temperatury wylotowej ze wzgledu
na energie potrzebng do przeprowadzenia procesu parowania. Mieszanina powietrza i frakgcji
biatkowych kierowana jest do filtrocyklonu, gdzie na filtrach nastepuje rozdziat powietrza
od glutenu.
Wysuszony gluten kierowany jest na miyn udarowy, ktéry jest integralng czescig suszarni,
w celu otrzymania odpowiedniej granulacji produktu.
Surowy wywar opuszczajgcy kolumne zacierowg stanowi strumien o tgcznej zawartosci suchej
masy od 6 do 12%. Okoto potowa suchej masy wystepuje w formie zawiesiny. Pozostata czes¢
to sucha masa rozpuszczona (cukry, biatka, etc. - substancje, ktére rozpuszczajg sie w wodzie).
Surowy wywar w pierwszym etapie obrdébki kierowany jest na wirdwke dekantacyjng, gdzie
odbierana jest zawiesina. Ta frakcja wywarowa nazywana jest mtétem i w dalszym etapie
obrébki trafia na suszarnie wywaru.
Frakcja ciekta opuszczajgca sekcje dekantacji nazywa sie odciekiem i zanim trafi
na suszarnie poddawana jest zatezeniu na wyparkach wywaru. Odciek po wiréwkach
dekantacyjnych trafia na wyparki, ktérych zadaniem jest odparowanie nadmiaru wody
i zatezenie odcieku do zawartosci suchej masy na poziomie okoto 30% (poréwnywalnym
do midta po dekanterze). Woda odzyskana w formie kondensatu zawracana jest
do pierwotnego procesu produkcji skrobi.
Miéto oddzielone przez wiréwke dekantacyjng jest mieszane z syropem powstatym
na wyparkach i wspolnie kierowane na suszarnie. W instalacji wykorzystywane sg suszarnie
przeponowe (dwie sztuki), zasilane parg wodna z 2 zrédet: zewnetrznego (kottowni prowadzonej
przez innego operatora) oraz wewnetrznego - kottdw odzysknicowych przy agregatach
kogeneracyjnych.

Opis stosowanej technologii

Linia produkcji alkoholu etylowego

Linia hydrolizy - na tym etapie prowadzi sie wstepne uptynnianie i hydrolize sktadnikow
podnoszacych lepkosé. Wstepna hydroliza skrobi i polisacharydéw nieskrobiowych umozliwia

prace z zacierami o wysokim ekstrakcie, dzieki uzyskiwanej, znaczgcej redukcji lepkosci
zacieru. Degradacja sktadnikow nieskrobiowych jest niezbedna w przypadku, kiedy surowcem
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sg pentozany pszenne. Zawierajg one duzg ilos¢ rozpuszczalnych sktadnikéw widknistych,
ktére z wodg tworzg zele o wysokiej lepkosci. Hydroliza tych polimeréw rozbija strukture zelu
i redukuje lepkos$¢. Przy odpowiednio dobranej temperaturze i pH na etapie wstepnej hydrolizy
mozna efektywnie degradowac polisacharydy nieskrobiowe, ale tez czesciowo skrobie.
Wstepna hydroliza skrobi i polisacharydéw nie skrobiowych jest jednym z naijistotniejszych
etapow obrébki enzymatycznej. Redukcja lepkosci na poczatku procesu pozwala opierac
produkcje na wiekszo$ci dostepnych surowcédw, nie tylko na kukurydzy. Jednoczesnie czyni
mozliwym prace przy wysokich zawartosciach suchej masy i w konsekwencji wysokim stezeniu
etanolu w zacierze odfermentowanym.

Linia wyposazona jest w dwa gtdwne wymienniki ciepta, z ktorych jeden odpowiada
za wymiane ciepta pomiedzy gorgcym zacierem opuszczajgcym linie a zimnym, podawanym
na zagrzewanie. Drugi wymiennik, pracuje jako regularna chtodnica zacieru ustalajgc
temperature na poziomie wymaganym na etapie propagacji i fermentacji. Zainstalowane
sg wymienniki o konstrukcji spiralnej ze wzgledu na potencjalne wysokie lepkosci przy
wybranych surowcach oraz niezawodnos¢ dziatania.

Po wstepnym podgrzaniu na pierwszym z szeregu wymiennikow ciepta zacier trafia
do systemu ciggtego parowania skonstruowanego na bazie reaktora przeptywu tlokowego.
Zastosowanie tego systemu gwarantuje catkowite skleikowanie i uwodnienie skrobi.
Czes¢ skrobi, ktora ulegta skleikowaniu poddaje sie obrébce enzymatycznej i w efekcie
fermentacji. Na tym etapie dokonuje sie takze sterylizacja mikrobiologiczna zacieru. Eliminuje
to jedng z zasadniczych wad uktadéw bezcidnieniowych - wiekszg podatnos¢ na zakazenia
bakteryjne. Uparowana masa poddawana jest rozprezaniu, gdzie jej temperatura zostaje
ustalona na poziomie potrzebnym na etapie uptynniania. Nadmiar pary zostaje odprowadzony
na etap destylacji. Sporzadzony zacier poddaje sie kolejnemu etapowi obrobki enzymatycznej.
Do dekstrynizacji skrobi stosuje sie termostabilne alfa-amylazy gwarantujgce gtebokg hydrolize
i szybki spadek lepkosci. W trakcie uptynniania obecna w surowcu skrobia zostaje
zdegradowana do krotszych fragmentéw zwanych dekstrynami. Tradycyjnie ten etap procesu
hydrolizy nazywa sie uptynnianiem ze wzgledu na widoczny gotym okiem spadek lepkosci
zacieru. Po uptynnianiu zacier jest pompowany przez system wymiennikéw oddajgc duzg czesé
ciepta ponownie na wczesniejszy etap procesu. Zacier zostaje wystudzony do wiasciwej
temperatury i skierowany na propagacje i fermentacje. Za ostatnim z wymiennikbw dodany
zostaje szereg enzymow gwarantujgcych poprawny przebieg fermentacji. Wymienniki musza
by¢ szczegdlnie starannie dobrane, aby umozliwiaty obrébke cieczy o wysokich lepkosciach.
Zastosowanie wspomnianego wczesniej ,interchangera”, czyli wymiennika gwarantujgcego
przeptyw ciepta pomiedzy dwiema strugami zacieru (zimng i goraca), redukuje do niezbednego
minimum zapotrzebowanie na pare na etapie zagrzewania.

Propagacija i fermentacja - instalacja jest wyposazona w dwa propagatory drozdzy dostosowane
do pracy periodycznej. Dzieki temu, ze linia fermentacji sktada sie z czterech fermentorow, czas
ich zalewania jest na tyle diugi, ze dwa zbiorniki propagacji wystarczg na przeprowadzenie
petnego cyklu namnazania. Redukcja liczby zbiornikow przekfada sie na wymierne korzysci
procesowe jak zredukowanie liczby dodatkowych elementéw wyposazenia bgdz ograniczenie
zabiegdw zwigzanych z myciem i sterylizacjg linii. Kazdy propagator, podobnie jak fermentor
wyposazony jest w system mieszania i kontroli temperatury, oparty na cyrkulacji fermentujgcego
zacieru przez wymiennik ciepta. Taki system kontroli temperatury gwarantuje najwiekszg
skuteczno$¢ odbierania ciepta i wysokg stabilnos¢ fermentacji. Jednoczesnie jest to najbardziej
higieniczny ze sposobdéw chtodzenia fermentorow opartych na przeponowym kontakcie
chtodziwa z fermentujgcym zacierem. Fermentacja przebiega w systemie SFF (jednoczesnego
scukrzania i fermentaciji). Objetos¢ fermentacji przewidziana jest na 70 godzin, co gwarantuje
petne wykorzystanie potencjatu surowca i mozliwos¢ pracy przy wysokiej zawartosci suchej
masy. Diugi czas fermentacji stanowi swoisty bufor czasowy, dzieki ktéremu istnieje mozliwosc¢
przerabiania rowniez niepetnowartosciowego surowca sprawiajgcego problemy na tym etapie.
W czasie fermentacji odbywa sie hydroliza dekstryn bedgcych produktem uptynniania,
do postaci cukrow ulegajgcych fermentacji. Efekt ten uzyskuje sie stosujgc preparaty
enzymatyczne o aktywnos$ci glukoamylazy (amyloglukozydazy). Dodatkowo, bez wzgledu
na stosowany rodzaj surowca wskazanym jest jednoczesne prowadzenie hydrolizy sktadnikéw
biatkowych za pomocg proteaz pochodzenia mikrobiologicznego. Hydroliza w sposob
znaczacy poprawia kondycje drozdzy poprzez podniesienie poziomu przyswajalnego azotu.
Gazy pofermentacyjne sg zbierane i kierowane do atmosfery przez ptuczke CO,, gdzie




wyptukiwane sg opary etanolu ulatujgce wraz z nimi. Po zakonczeniu procesu zacier
odfermentowany kierowany jest do kadzi posredniczgcej, a oprézniona kadz fermentacyjna
poddawana jest myciu i sterylizacji.

Destylacja, rektyfikacia, odwadnianie etanolu - system destylacji i odwadniania sktada
sie z 9 kolumn i uktadow adsorberéw odwadniajgcych:

. kolumny zacierowej,

. kolumny odgazowujgcej,

. kolumny aldehydowej,

. kolumny wstepnej rektyfikacji,

. kolumny wyczerpujacej,

. kolumny hydroselekcyjnej,

. kolumny rektyfikacyjnej,

. kolumny olejéw fuzlowych,

. kolumny przedgonowe;.

Odfermentowany zacier ze zbiornika posredniczagcego trafia w pierwszej kolejnosci
na goérng poétke kolumny odgazowujgcej, gdzie usuwane sg nieskraplajgce gazy. Kolumna
odgazowujgca ogrzewana jest poprzez bezposredni wirysk oparéw wtdrnych. Opary z kolumny
odgazowujgcej trafiajg na kolumne aldehydowg, gdzie odbierane sg przedgony,
a epiurat jest dalej podawany na kolumne wyczerpujgcg. Odgazowany zacier trafia na goérng
potke kolumny zacierowej, ktorej zadaniem jest wydzielenie catosci etanolu z odfermentowane;j
brzeczki. Ciecz wyczerpana z tej kolumny jest w formie surowego wywaru przekazywana
na linie wirowania wywaru. Opary z kolumny zacierowej trafiajg na kolumne wstepnej
rektyfikacji, gdzie opary etanolu sg zatezane. Z tej kolumny réwniez odbierane sg przedgony.
Destylat na kolumnie jest takze oczyszczany z olejow fuzlowych, ktére po odebraniu
sg kierowane na ptuczke fuzli. Epiurat z kolumny wstepnej rektyfikacji trafia na kolumne
wyczerpujgcg. Czesciowo zatezony alkohol z kolumny wstepnej rektyfikacji podawany jest
na kolumne hydroselekcji (destylacji ekstrakcyjnej). Opary z kolumny sg uzywane
do podgrzewania kolumny rektyfikacyjnej i po wykropleniu trafiajg na kolumne fuzlowg. Epiurat
z kolumny hydroselekcji podawany jest na kolumne rektyfikacyjng, ktéra zateza destylat
do 96,2% i jest ogrzewana przeponowo za posrednictwem termosyfonow, gdzie zrodtem ciepta
jest po czesci para kottowa o obnizonym ci$nieniu, a po czesci opary z kolumny hydroselekciji.
Opary kolumny rektyfikacyjnej sg wykraplane na kondensatorach zasilanych wodg z systemu
chtodzenia obiegowego i po skropleniu sg zawracane jako orosienie kolumny. Czes¢ jest
odprowadzana jako alkohol Il gatunku. Wzmocniony destylat z odpowiedniej pétki kolumny
rektyfikacyjnej podawany jest na kolumne przedgonowg. Epiurat z kolumny przedgonowe;j
stanowi produkt koncowy. Opary z kolumny przedgonowej podgrzewajg kolumne rektyfikacyjng
i po wykropleniu finalnym wracajg na kolumne przedgonowg jako orosienie. Porcja z nich jest
odprowadzana jako destylat Il gatunku. Kolumna fuzlowa dodatkowo oczyszcza opary
z kolumny hydroselekcji usuwajgc z nich oleje fuzlowe o réznej masie. Oczyszczona ciecz
zawracana jest na kolumne hydroselekcji. Jako kolumne wyczerpujgcg rozumie sie czesé
wyczerpujgcg kolumny wstepnej rektyfikacji. Powstajgcy etanol mozna dodatkowo poddac
odwadnianiu celem wyprodukowania bioetanolu - biokomponentu stosowanego jako dodatek
do paliw stosowanych w transporcie lub etanolu farmaceutycznego. Elementy sktadajgce
sie na linie odwadniania to kolumna wyparna i system dwoch adsorberow pracujgcych
naprzemiennie w trybie pracy i regeneracji jako materiat sorpcyjny wykorzystuje sie ceramiczne
sita molekularne o odpowiednio dobranej porowatosci.

Linia produkcji wywaru gorzelnianego i suszonego (DDGS)

Linia wirowania wywaru - wywar surowy opuszczajgcy kolumne zacierowg stanowi strumien
o tgcznej zawartosci suchej masy od 6 do 12%. Okoto potowa suchej masy wystepuje
w formie zawiesiny, pozostata cze$¢ to sucha masa rozpuszczona, dlatego wywar surowy
w pierwszym etapie obrébki kieruje sie na wirdbwke dekantacyjng, gdzie odbierana jest
zawiesina. Odebrane cze$ci state majg zawarto$¢ suchej masy od 30 do 34%. Ta frakcja
wywarowa nazywana jest miétem i w dalszym etapie obrobki trafia na suszarnie wywaru.
Frakcja ciekta opuszczajgca sekcje dekantacji nazywa sie odciekiem i zanim trafi na suszarnie
poddawana jest zatezeniu na wyparkach wywaru.

Linia_wyparek wywaru - odciek po wiréwkach dekantacyjnych trafia na wyparki, ktérych
zadaniem jest odparowanie nadmiaru wody i zatezenie odcieku do zawartosci suchej masy
na poziomie okoto 30%. Wyparki wywaru, podobnie jak wyparki pentozanéw wykorzystywac
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bedg zjawisko rekompresji mechanicznej (napedzane bedag gtéwnie energig elektryczng
/mechaniczng), przy czym bedg réwniez pozwalaty odzyskaé ciepto zawarte w oparach
powstajacych na suszarniach wywaru. Dzieki temu caly proces zatezania charakteryzuje
maksymalna efektywnos$¢ energetyczna. Woda odzyskana w formie kondensatu zawracana jest
do procesu pierwotnego (produkcji skrobi).

Linia suszarni_wywaru - midto oddzielone przez wiréwke dekantacyjng jest mieszane
z syropem powstatym na wyparkach i wspodlnie kierowane na suszarnie. W instalacji
wykorzystywane sg suszarnie przeponowe (dwie sztuki), zasilane parg wodng z 2 zrédet:
zewnetrznego (kottowni prowadzonej przez innego operatora) oraz wewnetrznego - kottéw
odzysknicowych przy agregatach kogeneracyjnych. Suszarnia jest zbudowana na zasadzie
wymiennika ptaszczowo / rurowego, gdzie w rurki podawana jest para grzejna, a przez
zewnetrzne przestrzenie pomiedzy rurkami przesypuje sie suszony materiat. Taka konstrukcja
pozostawia petng dowolnosé, co do stosowanego paliwa i czyni proces suszenia praktycznie
bezobstugowym. Dodatkowo, temperatura suszenia spada do poziomu temperatury pary
nasyconej o cisnieniu okofo 6 barow, czyli niewiele przekracza 150°C.

Linia produkcji glutenu pszennego

Frakcje biatkowe z zakladu Grupy Producentéw Rolnych Zboza Wielkopolskie Sp. z o.o.
z siedzibg w m. Pleszéwka kierowane s3g siecig rurociggow do obszaru suszarni frakcji
biatkowych firmy Grupa AWW Sp. z 0.0. z siedzibg w m. Niedzwiady. Przed witasciwym
procesem suszenia w instalacji suszarni frakcje biatkowe sg wstepnie odwadniane
na urzgdzeniach zwanych prasg oraz pralkg do glutenu. Stad frakcje biatkowe podawane
sg na zbiornik buforowy, a nastepnie za pomocg pompy do dezintegratora, gdzie nastepuje
wymieszanie materiatu z suchym produktem oraz produktem zawréconym z uktadu suszarni.
Rozdrobniony materiat zostaje wznoszony powietrzem do uktadu suszarni. Szybkos¢
podawania produktu skorelowana jest z temperaturg wlotowg oraz wylotowg powietrza.
Utrzymywanie statej temperatury wylotowej zapewnia odpowiednig wilgotno$¢ i jakos¢
produktu. Dezintegrator (dozownik obrotowy) rozbija aglomeraty i wsypuje mokry materiat
bezposrednio do gornego ramienia zasilajgcego suszarni. Automatyczny regulator nastawy
kontrolera temperatury wlotowej powietrza do suszarni uktadu sterowania dostosowuje
wydajno$¢ suszarni do potrzeb produkcji. Temperatura wlotowa suszarni jest regulowana
za pomocag ukfadu sterowania, ktory réwniez monitoruje ilo§¢ materialu znajdujgcego
sie w zbiorniku buforowym: podwyzsza temperature, aby zwiekszy¢ wydajnosc¢ suszenia wraz
ze wzrostem ilosci podawanego materiatu i obniza temperature wraz ze zmniejszeniem iloSci
podawanego materiatu. Uktad ten kompensuje zmiane w wilgotnosci lub jakosci podawania
materialu mokrego, powodujgc staty przeptyw wsadu, co jest konieczne w przypadku
efektywnego suszenia pneumatycznego. Naptywajgce z otoczenia powietrze zanim zostanie
przestane do suszarni jest podgrzewane i filtrowane. Nastepnie, za pomocg posredniego
parowego wymiennika ciepta, temperatura powietrza zostaje podwyzszona do wymagane;j
temperatury wlotowej. Powietrze przeznaczone do suszenia zostaje doprowadzane do catego
uktadu i wydalane do atmosfery za pomocg pojedynczego wentylatora wyciggowego. Frakcje
biatkowe sg suszone gorgcym powietrzem w trakcie przechodzenia przez kolumne suszenia
i dukt do uktadu zbierania produktu. Suszgce powietrze jest schtadzane do temperatury
wylotowej ze wzgledu na energie potrzebng do przeprowadzenia procesu parowania.
Mieszanina powietrza i frakcji biatkowych kierowana jest do filtrocyklonu, gdzie na filtrach
nastepuje rozdziat powietrza do glutenu. Wysuszony gluten kierowany jest na mtyn udarowy,
ktéry jest integralng czescig suszarni, w celu otrzymania odpowiedniej granulacji produktu.
Oczyszczone powietrze zasysane jest wentylatorem promieniowym i wydalane do atmosfery.
Wysuszony gluten kierowany jest transportem pneumatycznym do silosu magazynowego, skad
podawany jest przenosnikiem do pakowni, gdzie pakowany jest w worki papierowe 25 kg
lub kontenery elastyczne typu big - bag 1000 kg albo luzem do cysterny. Do oczyszczania filtrow
w filtrocyklonie stosowane jest powietrze ze sprezarki.
Po uruchomieniu procesu suszenia nalezy utrzymywac nastepujgce parametry:

— temperatura powietrza wlotowego - 130 - 160°C

— temperatura powietrza wylotowego - 55 - 65°C

— temperatura na ringu - 55 - 70°C

— wilgotnos¢ produktu < 8 %




2.2. Instalacja do oczyszczania s$ciekéw, z wyjatkiem oczyszczalni s$ciekéw,
pochodzacych z instalacji wymagajacych uzyskania pozwolenia zintegrowanego

Grupa AWW Sp. z o0.0. z siedzibg w m. Niedzwiady posiada pozwolenie wodnoprawne
na wprowadzanie oczyszczonych $ciekow bytowych z oczyszczalni Sciekdéw potozonej
na dz. nr ewid. 76/1, wylotem do rowu melioracyjnego RF w km 6+800 udzielone decyzjg
Dyrektora Zarzadu Zlewni Wéd Polskich w Kole z dnia 19 pazdziernika 2018 r. znak
PO.ZUZ.3.421.305.2018.JSo.
Powstajace w zakfadzie scieki bytowe odprowadzane sg do kanalizacji zakfadowej,
a nastepnie do oczyszczalni sciekow.
Wytwarzanie sciekow bytowych nie ma bezposredniego zwigzku z eksploatowanymi
w zakladzie instalacjami, dlatego nie okreslenia sie¢ w pozwoleniu zintegrowanym warunkow
jakim powinny odpowiadac Scieki bytowe odprowadzane do kanalizaciji.
Powstajgce w zaktadzie, w wyniku produkcji etanolu $cieki i odcieki po frakcjonowaniu wywaru
gorzelnianego kierowane sg za pomocg szczelnego systemu rurociggdw do biogazowni
rolniczej — oczyszczalni $ciekéw znajdujacej sie na dz. nr ewid. 76/1 i 76/3.
Do oczyszczalni $ciekdw przemystowych doptywajg Scieki stanowigce mieszanine $ciekéw
powstajgcych w procesie produkcji etanolu z budynku sgsiadujgcej gorzelni:

— z mycia instalacji (woda ptuczaca CIP),

— woda odwarowa po destylacji etanolu (lutrynek),

— wody pochtodnicze (odsoliny z instalacji chtodni wentylatorowych),

— $cieki z mycia urzgdzenh i pomieszczen gorzelni,

— odcieki pochodzgce z dekantacji surowego wywaru gorzelniczego oraz ciektych
odpadow z produkcji etanolu.
Technologia oczyszczania $ciekow z gorzelni polega na biologicznym rozktadzie substancii
organicznych w warunkach beztlenowych w pierwszej fazie i w warunkach tlenowych
w dalszych stopniach oczyszczania. Oczyszczanie Sciekow odbywa sie w tej samej technologii,
w dwdch odrebnych ciggach technologicznych, ktére tgcza sie przed wylotem do rowu. Scieki
do rowu odprowadzane sg jednym, wspdlnym wylotem.
Scieki z gorzelni, w tym odciek po frakcjonowaniu wywaru gorzelnianego po wstepnych
procesach koagulacji zwigzkéw organicznych, sedymentacji i korekcie pH poddawane
sg fermentacji metanowej, w wyniku ktérej uzyskiwany jest wysokometanowy gaz, ktéry jest
odsiarczany mikrobiologicznie z zastosowaniem opatentowanej technologii THIOPAQ
i kierowany na agregaty kogeneracyjne, gdzie zostanie przeksztatcony do energii elektrycznej
cieplnej.
Wyprodukowana energia w ukfadzie wysokosprawnej kogeneracji ma charakter w pemi
odnawialny, pochodzi z gazu pofermentacyjnego i powstaje w procesie o charakterze
biologicznym. Jej wytwarzanie niesie ze sobg znaczgce korzysci srodowiskowe zwigzane
z uniknieciem emisji towarzyszacej alternatywnym metodom wytwarzania opartym
na paliwach kopalnych.
Scieki po fermentacji sg oczyszczane do poziomu umozliwiajgcego ich wprowadzenie
do wadd lub do ziemi — na etapie beztlenowym (wykorzystujgcym beztlenowe bakterie systemu
ANAMMOX, ktére powodujg usuniecie nadmiaru azotu w warunkach zamknigetego reaktora
0 ciggtym przeptywie bez dostepu tlenu), usuniete zostanie okoto 85% masy organicznej,
a nastepnie poddawane sg dwustopniowej denitryfikacji i nitryfikacji z udziatem osadu czynnego.
W komorze II° nitryfikacji nastepuje réwniez usuwanie fosforu z wykorzystaniem koagulantu.

Opis stosowanej technologii
Urzadzenia przerébki wstepnej, zbiornik zakwaszania (kwasogenezy)

Wstepna sedymentacja stanowi uzupetnienie procesu wirowania wywaru. W pierwszej
kolejnosci cieki (odciek z wywaru) po regulacji pH trafiajg za pomoca szczelnych rurociggéw
do zbiornika wstepnego substratu, gdzie ulegajg wstepnej sedymentacji. Ciezsze frakcje
odcieku wywarowego takie jak, np. drozdze osiadajg na dnie, skad trafiajg do zbiornika osadu.
Przygotowany odciek gorzelniany trafia grawitacyjnie do zbiornika kwasogenezy (zakwaszania),
gdzie zostaje zainicjowane oczyszczanie beztlenowe.

Procesy te zachodzg w zbiorniku zelbetowym o konstrukcji prostopadtosciennej, podzielonym
na sekcje. Zbiornik wstepnej sedymentacji i kwasogenezy jest catkowicie przykryty stropem
zelbetowym. Prawidtowa kontrola procesu kwasogenezy jest kluczowa dla nastepujgcej pozniej
metanogenezy - konwersji zanieczyszczen organicznych do biogazu (mieszaniny metanu
i dwutlenku wegla).



W zbiorniku kwasogenezy duze ziozone molekuly zostajg przetworzone przez bakterie
beztlenowe w prostsze kwasy organiczne. Tu odcieki zostajg przystosowane do gtdéwnego
oczyszczania w reaktorze beztlenowym poprzez dostosowanie pH za pomocg wodorotlenku
sodu (NaOH) dozowanego automatycznie pompa zgodnie z poziomem pH.

W tym zbiorniku réwniez odciek gorzelniany jest usredniany poprzez zawrét i domieszanie wody
oczyszczonej oraz dodatek czystych odciekow z instalacji gorzelni. W zbiorniku kwasogenezy
mierzy sie poziom pH, temperature i poziom wody. Zawarto$¢ zbiornika jest mieszana
za pomocg zanurzalnego mieszadta. Czes¢ sciekdw z reaktora beztlenowego jest réwniez
zawracana do zbiornika kwasogenezy w celu wykorzystania alkalicznosci generowanej przez
reaktor beztlenowy, aby zmniejszy¢é zuzycie NaOH. Wstepnie zakwaszone odcieki
sg pompowane dedykowanymi pompami ze zbiornika kwasogenezy do zbiornika mieszania.
Pompy sg sterowane za pomocg przetwornika czestotliwosci, aby utrzymaé optymalny czas
retencji w zbiorniku kwasogenezy.

Zbiornik mieszania

W pierwszej kolejnosci odciek kierowany jest do zbiornika mieszania. Niewielki zbiornik
mieszania stanowi dodatek procesowy do reaktora beztlenowego. Gtéwna funkcja zbiornika
mieszania polega na zapewnianiu zewnetrznego obiegu, odpowiednim rozciehczaniu $ciekow,
zawrotami z dalszych etapow obrébki oraz oddzielaniu wody po reaktorze beztlenowym, ktéra
trafia na kolejny etap procesu. Ze zbiornika mieszania odcieki sg przepompowywane
dedykowanymi pompami do reaktora beztlenowego. Pompy sg sterowane za pomocag
przetwornikow czestotliwosci, aby utrzymaé optymalny czas retencji w reaktorze beztlenowym.

Reaktor IC (fermentacji metanowej)

Po zakwaszeniu scieki sg gotowe do witasciwego procesu oczyszczania w reaktorze
beztlenowym fermentacji metanowej. Reaktor IC jest wyposazony w zbiornik mieszania
zapewniajgcy ujednorodnienie cieczy, a w jego gornej czesci znajduje sie zbiornik gazu,
z ktérego jest on odprowadzany do instalacji THIOPAQ celem usuniecia siarkowodoru. Zbiornik
reaktora w wykonaniu stalowym, kwasoodpornym pracujgcy na osadzie skupionym w granule
z wysokg predkoscig opadania, co czyni system oszczednym. Wewnetrzne elementy
(separatory, dystrybutor, zbiornik odgazowania, rura przelewowa) wykonane sg z tworzywa
sztucznego badz stali kwasoodpornej z gatunku AlSI304 lub AISI304L. Reaktor to wysoko
obcigzony reaktor beztlenowy o zawieszonym ztozu beztlenowego osadu wykorzystujgcy dwa
trojfazowe separatory do oddzielania cieczy, granulowanego osadu beztlenowego oraz metanu.
W nizszej czesci reaktora beztlenowego wiekszo$¢ zwigzkéw organicznych zostaje
przetworzona w metan i dwutlenek wegla. Metan zbiera sie w gornej czesci i jest transportowany
do obiektéw gospodarki gazu (odsiarczanie, zbiornik buforowy i pochodnia / flara). Specjalnie
zaprojektowane separatory oddzielajg granule od $ciekéw, ktére przepompowywane
sg do reaktora MAP, a czeSciowo sg zawracane do zbiornika mieszania dla zwiekszenia
zasadowos$ci i utrzymania pH powyzej 6. Jest to unikalna technologia wykorzystujgca wysoce
skuteczny proces intensywnej metanogenezy. Najwiekszg zaletg reaktora beztlenowego jest
wewnetrzny system obiegu, ktory zapewnia doskonate tgczenie masy w reaktorze. Reaktor jest
wyposazony w instalacje rurowg do pobierania probek w celu stwierdzenia warunkow na jego
roznych poziomach.

Reaktor MAP

Reaktor MAP stanowi szczelny zbiornik o pojemnosci 450 m?®, $rednicy 8 m i wysokosci
9 m. Scieki po procesie fermentacji metanowej w reaktorze IC zawierajg duzg ilo$é amoniaku.
Dla zapewnienia prawidtowego przebiegu dalszych procesow oczyszczania w reaktorze MAP
prowadzone jest chemiczne wytrgcanie amoniaku za pomocg dodawanej do $ciekdw,
w iloSciach zaleznych od stezenia amoniaku, zawiesiny MgO. W wyniku reakcji wigzania
amoniaku powstaje nierozpuszczalny MgNHsPO4 (struwit) odprowadzany do hydrocyklonu
celem wstepnej separaciji, a nastepnie do prasy srubowej do odwodnienia. Ciecz z hydrocyklonu
i filtrat z pras jest zawracany do reaktora MAP. Scieki przeptywajg do reaktora ANAMMOX.

Reaktor ANAMMOX

Reaktor ANAMMOX jest zbiornikiem zamknietym o pojemnosci 1180 m3, $rednicy 13,7 m
i wysokosci 9,5 m. Nastepuje w nim redukcja azotu w warunkach beztlenowych na ztozu
zbudowanym przez bakterie usuwajgce w procesie autotroficznym amoniak i azotany
jednoczesnie, przy niewielkim przyroscie biomasy osadu. Proces ANAMMOX pozwala



zredukowac¢ energochtonno$¢ procesu doczyszczania $ciekow o ponad 60%. Po procesie Scieki
poddawane sg dalszemu oczyszczaniu w warunkach tlenowych.

Urzadzenia do oczyszczania osadem czynnym

Scieki przemystowe po fermentacji metanowej i zmniejszeniu stezenia zwigzkéw azotu
sg oczyszczane osadem czynnym. W tym celu trafiajg najpierw do zbiornika wstepnego
napowietrzania (pojemnos¢ 66 m3, wymiary 6x2,5 m, wysoko$¢ 5,65 m), nastepnie
do zbiornika sedymentacji, w ktorym zostang finalnie pozbawione osaddéw i bedg gotowe
do procesu oczyszczania tlenowego. W dalszej kolejnosci Scieki poddawane sg procesowi
tlenowemu metodg osadu czynnego wraz z systemem napowietrzania drobnopecherzykowego.
System sktada sie z dwdch linii procesu R-D-N (denitryfikacja-nitryfikacja). Scieki napowietrzane
wraz z osadem czynnym przeptywaijg z selektor do komory denitryfikacji 1° (pojemno$¢ 308 m?,
wymiary 8x7 m, wysoko$¢ 5,6 m), potem do komory osadu czynnego |° (pojemnos$é 682 m?,
wymiary 15,8x8 m, wysokos$¢ 5,55 m), komory denitryfikacji [I° (pojemno$é 220 m3, wymiary
8x5 m, wysokos$¢ 5,55 m) i do komory osadu czynnego II° (pojemno$¢ 220 m3, wymiary 8x5 m,
wysokos¢ 5,5 m), do ktérej, w celu zmniejszenia ilosci fosforu, dawkowany jest koagulant
Fe2(S04)3. Zbiornik nitryfikacji zostanie wyposazony w system napowietrzania. Stezenie tlenu
bedzie mierzone w interwatach, sterowane przez gtéwny komputer w celu zoptymalizowania
kosztéw energii za pomocg przemiennikow czestotliwosci przy dmuchawach zainstalowanych
w budynku technicznym. Zawiesina zawierajgca osad czynny przeptywa do osadnika wtdrnego.

Osadnik wtérny

W osadniku wtérnym nastepuje oddzielenie osadu czynnego od oczyszczonych $ciekéw. Osad
po sedymentacji jest odprowadzany z komoér osadnika wtérnego do zbiornika regeneracji osadu
czynnego, skad po napowietrzeniu, jako osad wtérny, wprowadzany jest do komér osadu
czynnego badz odwadniany i usuwany jako osad nadmierny. Sedymentacja $ciekow
prowadzona jest w trzykomorowym osadniku wtérnym o pojemnosci 82 m? kazdy i wymiarach
jednej komory 6x6 m, wysoko$é 5,5 m. Scieki po sedymentacji trafiajg do zbiornika $ciekéw
oczyszczonych o pojemnosci 56 m?.

Zbiorniki ozonowania

Oczyszczone Scieki podawane sg do zbiornikow ozonowania I° i 1I°, o pojemnosciach 6 m3
i wymiarach 2x2x1,5 m kazdy, gdzie sg ostatecznie oczyszczane przy pomocy ozonu
wytwarzanego w odrebnej instalacji.

Woda oczyszczona tlenowo zawiera czesci biologicznie nierozktadalne ChZT. Te czesci moga
by¢ usuniete za pomocg ozonu. Jednostka ozonowania zostata zainstalowana w oczyszczalni
dla celéw produkcji ozonu, ktory jest przygotowywany w generatorze ozonu z ciektego tlenu.
Powstaty ozon jest dodawany do tlenowo oczyszczonej wody przed statycznymi mieszalnikami
przewodowymi, w ktérych przebiega gtébwna reakcja ozonu z wodg, skad mieszanina jest
doprowadzona do zbiornika reakcyjnego 1, nastepnie do zbiornika reakcyjnego 2, gdzie
przebiega reakcja pozostatego ozonu. Z tego zbiornika oczyszczona woda odptywa do zbiornika
oczyszczonej wody. Czes¢ wody po oczyszczeniu koncowym, przy pomocy pomp jest
pompowana z powrotem do selektoréw w celu rozrzedzenia wlotowych stezen nierozktadalnych
ChZT. Reszta wody zostaje wpuszczona przez obiekt pomiarowy do odbiornika wody.

Wylot do rowu

Scieki oczyszczone przeptywajg poprzez urzadzenia pomiarowe (Parshalla) do komory,
w ktérej fgczg sie Scieki oczyszczane w dwéch ciggach technologicznych oczyszczalni Sciekdw,
a nastepnie potgczone Scieki sg odprowadzane jednym wylotem do ziemi (rowu) bez nazwy
potozonego na dziatce nr ewid. 75, obreb 0013 Zbiersk Cukrownia. Jest to row o dnie i skarpach
nieumocnionych z wylotem do rowu melioracyjnego RF.

Charakterystyka odbiornika sciekéw

Odbiornikiem oczyszczonych $ciekow przemystowych jest réw melioracyjny potozony
na dziatce nr ewid. 75, obreb 0013 Zbiersk Cukrownia, prowadzgcy w okresie bezopadowym
wytacznie oczyszczone scieki z biogazowni, doptyw rowu melioracyjnego RF. Row RF jest takze
odbiornikiem oczyszczonych sciekow bytowych z oczyszczalni eksploatowanej przez Grupe
AWW Sp. z 0.0. z siedzibg w m. NiedZzwiady.

Teren ten nalezy do zlewni elementarnej Czarna Struga od doptywu spod Korzeniewa
do Bawotu w zlewni Jednolitej Cze$ci Wod Powierzchniowych Bawdt do Czarnej Strugi



(kod PLRW6000231835669) i odwadniany jest sieciag rowow melioracyjnych w kierunku
potnocnym i zachodnim — do Bawotu, w regionie wodnym Warty, w obszarze Dorzecza Odry.

Oczyszczalnia sciekow beztlenowo - tlenowa

W instalacji odciek po frakcjonowaniu wywaru gorzelnianego (supernatant, odciek po wiréwce)
jest poddawany fermentacji beztlenowej z uzyskaniem wysokometanowego gazu w ramach
instalacji beztlenowej fermentacji metanowej. Powstaty gaz po obrobce beztlenowej jest
odsiarczany i kierowany do silnika agregatu kogeneracyjnego, gdzie jest przeksztatcony
do energii elektrycznej i cieplnej. Wyprodukowana energia w ukfadzie wysokosprawnej
kogeneracji ma charakter w petni odnawialny, pochodzi z gazu pofermentacyjnego i powstaje w
procesie o charakterze biologicznym. Jej wytwarzanie niesie ze sobg znaczgce korzysci
srodowiskowe zwigzane z uniknieciem emisji towarzyszgcej alternatywnym metodom
wytwarzania opartym na paliwach kopalnych.

Instalacja do metanizacji wywaru gorzelnianego wraz z zespolem kogeneracyjnym

Substratem instalacji metanizacji jest odciek - wywar gorzelniany po odwirowaniu. Odciek
zawiera okoto 6 do 8% suchej masy w formie tatwo poddajgcej sie obrobce mikrobiologicznej
na sposob beztlenowy. Poczatkowo odciek trafia na nowoczesng i wysokosprawng linie
beztlenowg wykorzystujgcg szybki reaktor beztlenowy fermentacji metanowej, ktéry jest
gldbwnym elementem instalacji metanizacji. Same etapy procesu fermentacji metanowej
(hydroliza, kwasogeneza i metanogeneza) trwajg tylko kilkadziesigt godzin. Gwarantowane jest
to po pierwsze przez charakterystyke surowca (duza zawartos¢ ChZT w formie rozpuszczonej
i relatywnie niewielkiej ilosci zawiesiny - pominiecie duzej czesci etapu hydrolizy) i nowoczesng
budowe reaktora beztlenowego. Reaktor beztlenowy to cylindryczny zbiornik stalowy
dwuptaszczowy catkowicie szczelny i hermetyczny. Nie nastepuje z niego zadna emisja
do powietrza. Wszystkie poditgczenia zarébwno surowca jak i powstajgcego gazu sg catkowicie
szczelne i hermetyczne. Najwiekszg zaletg reaktora beztlenowego fermentacji metanowej jest
wewnetrzny system obiegu, ktéry zapewnia doskonate ujednorodnianie masy w reaktorze.
Reaktor beztlenowy jest wyposazony w instalacje rurowg do pobierania probek w celu
stwierdzenia warunkéw na réznych poziomach reaktora. Zbiornik mieszania to dodatkowy
zbiornik posadowiony przy reaktorze beztlenowym, stanowigcy integralng czes$¢ procesu w nim
zachodzacego. Gtéwna funkcja zbiornika mieszania polega na zapewnianiu zewnetrznego
obiegu reaktora, rozcienczaniu nadawy oraz rozdzielaniu wycieku beztlenowego
do oczyszczania tlenowego. Ze zbiornika mieszania strumienie sg przepompowywane pompami
do reaktora beztlenowego. Pompy sg sterowane za pomocg przetwornikdw czestotliwosci,
aby utrzymac optymalny czas retencji w reaktorze beztlenowym, pH jest mierzone przy otworze
wylotowym reaktora. Cze$¢ wycieku z reaktora beztlenowego mozna skierowa¢ z powrotem
do zbiornika kwasogenezy. Metan generowany w reaktorze beztlenowym jest zbierany
w zbiorniku do odgazowywania umieszczonym na gorze reaktora. Nastepnie odprowadzany jest
do instalacji odsiarczania w celu usuniecia siarkowodoru (H.S). Powstaly metan jest
odsiarczany mikrobiologicznie z zastosowaniem zaawansowanej technologii i kierowany
na agregaty kogeneracyjne. Sciek beztlenowy natomiast, jest doczyszczany przez tlenowa
oczyszczalnie $ciekdéw do poziomu umozliwiajgcego zrzucenie go do odbiornika naturalnego
bez Zzadnych negatywnych konsekwencji dla srodowiska celem przywrécenia wody do obiegu
naturalnego i zgodnie z obowigzujgcym w Polsce prawem. Na etapie beztlenowym usuniete
zostanie okoto 85% tadunku ChZT. Metan powstajgcy w reaktorze beztlenowym fermentaciji
metanowej jest odprowadzany do instalacji odsiarczania w celu usuniecia siarkowodoru (H2S).
Siarkowodér, gdyby nie zostat usuniety mogtby powodowac przyspieszong korozje agregatow
kogeneracyjnych oraz zwigkszong emisje SO2 w ich gazach spalinowych. Funkcja instalaciji
odsiarczajgcej jest oparta na biologicznym utlenianiu H.S, ktory jest wchtaniany w roztworze
zasadowym NaOH. Instalacja jest kompaktowa i sktada sie z kolumny odpedowej metanu,
bioreaktora, komory przepompowni, separatora, dmuchawy powietrza oraz pomp
wspomagajgcych i zaworow. W wyniku odsiarczania otrzymuje sie czystg siarke elementarna.
Siarka powstaje w postaci zawiesiny, ktérg odwadnia sie w wiréwce w instalacji
do oczyszczania osadu. W trakcie dziatania instalacji odsiarczania uzupetnia sie roztwér NaOH,
ktéry jest dozowany z istniejacego zbiornika wspdlnego dla instalacji odsiarczania i zbiornika
kwasogenezy. Instalacja odsiarczania jest stale uzupetniana woda zmiekczang. Dziatanie
mikroorganizméw zasiarczajgcych jest potegowane poprzez dozowanie roztworu sktadnikéw
odzywczych. Cate wyposazenie instalacji odsiarczania jest sterowane przez niezalezny system
sterowania. Po odsiarczeniu metanu jest on zbierany w zbiorniku w celu wyréwnania produkcji
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gazu i cisnienia. Gaz zawiera 75 - 82% metanu, 20 - 25 % CO,, mate ilosci Hz, N2> oraz
szczatkowe ilosci H,S (mniej niz 200 ppm). Oprécz instalacji do odsiarczania urzgdzenia
do oczyszczania gazu obejmujg syfon zbiorczy skropliny, zbiorniki gazu oraz pochodnie.
Odsiarczony metan jest kierowany do agregatéw kogeneracyjnych, gdzie ulegnie spaleniu
z wytworzeniem energii elektrycznej i cieplnej w skojarzeniu. Energia elektryczna poprzez
centrum dystrybucyjne zostanie przekazana na powrdt do procesu zasadniczego gorzelni,
a nadwyzki, jesli powstang, zostang przekazane do sieci zewnetrznej lokalnego operatora
energetycznego. Ciepto opuszczajgce agregaty w formie wody z instalacji chtodzenia bloku
silnika i spalin bedzie w czesci przetworzone do pary technologicznej z wykorzystaniem kottow
odzysknicowych i rowniez trafi do pierwotnej produkcji gorzelnicze;j.

Obiekty gospodarki gazu

Gospodarka gazu skfada sie z nastepujgcych elementow:

— instalacji odsiarczania metanu - odsiarczanie metanu metodg biologiczng jest
najkorzystniejszg metodg usuwania H»S. Jednostka skfada sie ze skrubera do absorbcji
H.S do roztworu zasadowego i reaktora do produkcji siarki elementarnej o czystosci
99,5%,

— zbiornika buforowego - metan z reaktora beztlenowego przeptywa przez jednostke
odsiarczania, a nastepnie trafia do zbiornika buforowego, to poduszkowy system
magazynowania metanu. Zbiornik ten jest odpowiedzialny za wyréwnanie przeptywu
i ciSnienia. Metan ze zbiornika trafia na agregaty kogeneracyjne, gdzie jest spalany
z pozyskaniem pragdu i ciepta. Energia elektryczna poprzez centrum dystrybucyjne jest
przekazywana do zewnetrznego operatora do procesu zasadniczego gorzelni bgdz
do sieci zewnetrznej lokalnego operatora energetycznego, do ktérej trafig ewentualne
nadwyzki energii. Ciepto opuszczajgce agregaty w formie wody z instalacji chtodzenia
bloku silnika i spalin jest w czesci przetworzone do pary technologicznej
z wykorzystaniem kotta odzysknicowego i przekazywane do zewnetrznego operatora
do pierwotnej produkcji gorzelniczej,

— pochodni/flary _bezpieczenstwa - wykorzystywana jako zabezpieczenie instalaciji
na czas, kiedy metan nie jest wykorzystywany do produkcji energii elektrycznej. Moze
to wystgpic, kiedy agregaty sg serwisowane czy w sytuacjach awaryjnych. W czasie
normalnej pracy zaktadu flara bezpieczenstwa nie jest wykorzystywana.

Zrédta emisji zanieczyszczen do powietrza z obu instalacji stanowia:

— agregaty kogeneracyjne 9 szt. o tgcznej mocy cieplnej 5,946 MW,
— instalacja do usuwania odoréw 2 szt.,

— stacja przerobu osadéw 2 szt.,

— roztadunek zboza w koszu przyjeciowym,

— suszenie wywaru.

3. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci

Poprzez zastosowane rozwigzania technologiczne Prowadzgcy instalacje zapewnia wysoki
poziom ochrony $rodowiska spetniajgc wymagania BAT w zakresie ochrony przed hatasem,
ochrony powietrza przed =zanieczyszczeniami, gospodarki odpadami, substancjami
niebezpiecznymi, wodami powierzchniowymi, podziemnymi w szczegolnosci przez:

a) ochrone wod powierzchniowych i podziemnych poprzez:

— posiadanie odrebnego systemu szczelnej kanalizacji sanitarnej i Sciekbw procesowych
oraz szczelnej kanalizacji wod opadowych i roztopowych,

— magazynowanie odpaddw w taki sposéb, aby nie stanowity zagrozenia dla otaczajacego
Srodowiska, a takze dla zdrowia ludzi i zwierzat, w szczegodlnosci magazynowanie
odpaddéw bedzie prowadzone w sposob zabezpieczajgcy przed oddziatywaniem
odpaddw na srodowisko wodno — gruntowe,

— monitorowanie kluczowych parametrow Sciekow w tym: przeptywu, pH i temperatury
(konkluzje BAT 3),

— monitorowanie sciekdw, ktére polega na prowadzeniu ciggtych pomiaréw ilosci Sciekow
wprowadzonych do $srodowiska (konkluzje BAT 4),

— ograniczenie zuzycia wody oraz odprowadzanych Sciekbw przez stosowanie
nastepujgcych technik (konkluzje BAT 7):

e recyklingu lub ponownego wykorzystania wody (mycie i dezynfekcja - obiegi CIP),
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e optymalizacji przeptywu wody przez urzadzenia kontrolujgce,

e optymalizacji dysz wodnych i wezy (stosowanie wiasciwej liczy i wtasciwego
usytuowania dysz, regulacja cisnienia wody),

e suchego oczyszczania (usuniecie jak najwiekszej liczby materiatow odpadowych
Z surowcow i urzgdzen, zanim zostang one oczyszczone przy pomocy cieczy),

e czyszczenia wysokocisnieniowego,

e optymalizacji dawkowania substancji chemicznej i wody w systemie mycia
mechanicznego sterowanego automatycznie w obiegu zamknietym (CIP),

e mycia pianowego pod niskim cisnieniem,

e zoptymalizowanego projektowania oraz konstruowania urzadzen i stref
produkcyjnych,

® najszybszego czyszczenia sprzetu,

stosowanie (konkluzje BAT 8):

e wlasciwego doboru chemikaliow uzywanych do czyszczenia lub $rodkéw
dezynfekujgcych,

e suchego oczyszczania (usuniecie jak najwiekszej ilosci materiatdw odpadowych
Z surowcow i urzgdzen zanim zostang one oczyszczone przy pomocy cieczy),

¢ zoptymalizowanego projektowania i konstruowania urzgdzen i stref produkcyjnych
(urzadzenia i strefy produkcyjne sg zaprojektowane i skonstruowane w sposob
utatwiajacy czyszczenie, przy optymalizacji projektu i konstrukcji uwzglednia sie
wymogi
w zakresie higieny);

b) ochrone powietrza poprzez:

stosowanie odpowiednich czynnikéw chtodniczych - wody (konkluzje BAT 8),
zastosowanie paliwa niskoemisyjnego w agregatach kogeneracyjnych (biogaz),
wykorzystanie przy roztadunku zbdéz i suszeniu wywardéw, wysokosprawnych filtréw
workowych o wysokiej skutecznosci odpylania na poziomie 99,9 %,

usuwanie odorow. Instalacja sktada sie z wentylatora odciggajacego gazy ze szczelnie
zamknietego zbiornika kwasogenezy i reaktora MAP (pierwszy zbiornik obrdébki
tlenowej). Powstajgce gazy kierowane sg do skrubera przeciwprgdowego, w ktérym
stosuje sie ptuczke alkaiczng (woda z nitryfikacji) w celu usuniecia odoru (konkluzje BAT
15);

c) ograniczenie ucigzliwosci gospodarki odpadami poprzez:

prowadzenie segregacji odpadow,

prawidtowg eksploatacje urzgdzen i utrzymanie w dobrym stanie technicznym
uzytkowanych obiektéw budowlanych oraz maszyn i urzadzen, ktore sg poddawane
okresowym planowanym przeglagdom technicznym i konserwacji, w celu zapobiezenia
awariom i szybkiemu ztomowaniu,

staty nadzér na prawidtowym prowadzeniem proceséw technologicznych w zaktadzie
(zapobieganie awariom, zapobieganie powstaniu produktéw nieodpowiedniej jakosci,
efektywne wykorzystanie surowcéw produkcyjnych),

racjonalng gospodarke opakowaniami (zamawianie materiatbw w wiekszych
opakowaniach, jezeli to mozliwe w opakowaniach wielokrotnego uzytku, uzywanie
opakowan o trwatej konstrukcji, ewentualne naprawy opakowan),

selektywne gromadzenie odpadow niebezpiecznych oraz innych niz niebezpieczne,
czasowe magazynowanie odpadéw w wyznaczonych miejscach i w sposéb zgodny
z wymaganiami ochrony srodowiska,

magazynowanie odpadéw w miejscach o pojemnosci dostosowanej do masy odpadéw
wytwarzanych w danym okresie i czestotliwosci ich odbioru,

magazynowanie odpadow w sposob dostosowany do wiasciwosci chemicznych
i fizycznych odpaddéw, w szczegdlnosci z wykorzystaniem opakowan, pojemnikéw,
kontenerow, zbiornikow lub workéw; dopuszcza sie magazynowanie odpadow
w pryzmach lub stosach, w szczegélnosci w przypadku odpaddédw pochodzacych
z wyrobow przeznaczonych do uzytkowania w warunkach oddziatywania czynnikow
atmosferycznych, jezeli nie spowoduje to zanieczyszczenia gleby i ziemi oraz wdéd
powierzchniowych i podziemnych,
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magazynowanie odpadow w sposob zapobiegajagcy rozprzestrzenianiu sie odpadow
poza przeznaczone do tego celu miejsce, w tym poza przeznaczone do tego celu
opakowania, pojemniki, kontenery, zbiorniki, worki lub wydzielone boksy i sektory oraz
rozprzestrzenianiu sie odpadéw na nieruchomosci sagsiadujgce z nieruchomoscia,
na ktérej jest prowadzone magazynowanie odpadow,

magazynowanie odpadow niebezpiecznych uwzgledniajgc minimalizacje wptywu
czynnikow atmosferycznych na odpady, przez zastosowanie szczelnych pojemnikéw,
kontenerow, zbiornikdw lub systemu zbierania wyciekow oraz wéd odciekowych, jezeli
oddzialywanie czynnikow atmosferycznych moze spowodowa¢ negatywny wplyw
magazynowanych odpadéw na srodowisko lub zycie i zdrowie ludzi, w szczegdlnosci
zmieniaé wtasciwosci chemiczne i fizyczne odpadoéw oraz powodowacC powstanie
ucigzliwosci zapachowych,

przeznaczenie w pierwszej kolejnosci do odzysku selektywnie gromadzonych odpadéw,
w tym odpadow surowcéw wtornych (papier i tektura, tworzywa sztuczne, ztom).
Przeznaczenie do unieszkodliwienia pozostatych odpadow, nienadajgcych
sie do wykorzystania,

przekazywanie odpadéw upowaznionym odbiorcom odpadow, posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie gospodarowania odpadami (zbieranie, odzysk Iub
unieszkodliwianie odpadow);

d) ochrone przed hatasem poprzez (konkluzje BAT 14):

zapewnienie wiasciwej lokalizacji zaktadu (budynkow i urzgdzen) w znacznym oddaleniu
od zabudowy chronionej akustycznie,
stosowanie srodkéw operacyjnych obejmujgcych:

e kontrole i konserwacje urzadzen,

¢ obstuge urzgdzeh przez doswiadczony personel,

¢ unikanie przeprowadzania hatasliwej dziatalnosci w nocy,

e stosowanie sprzetu ograniczajgcego hatas i wibracje (izolacje akustyczng

i wytltumienie wibracji urzadzen);

e) dobdr technologii bezpiecznej dla srodowiska poprzez:

f)

zapewnienie ograniczen emisji we wszystkich wariantach funkcjonowania instalaciji,
prowadzenie kontroli wszystkich proceséw sktadowych funkcjonowania instalacji pod
katem osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci,

prowadzenie regularnej oceny stanu technicznego, konserwacji urzgdzen, wyposazenia
i nieruchomosci zaktadu,

przeszkolenie pracownikéw zaktadu, dbanie o odpowiednie kwalifikacje do wykonywania
powierzonych im zadan - zapewnienie systemu szkolen, ktéremu podlegajg wszyscy
pracownicy oraz szkolenie specyficzne, ktéremu podlegajg pracownicy w obszarach
sterowania operacyjnego i innych,

funkcjonowanie systemow monitoringu, pozwalajgcych kontrolowac procesy i emisje,
opracowanie i wdrozenie systemu zarzadzania s$rodowiskowego — norma ISO
22000:2018 zawierajgca wszystkie wymagane elementy do poprawy ogolnej
efektywnosci srodowiskowej (konkluzje BAT 1);

zapewnienie efektywnej gospodarki materiatowo - surowcowej poprzez opracowanie

wdrozenie systemu zarzgdzania Srodowiskowego zawierajgcego postanowienia

dotyczgce ustanowienia, utrzymywania i regularnego dokonywania przeglagdu wykazu
zuzycia wody, energii i surowcoéw oraz strumieni sciekdw i gazoéw odlotowych
w ramach systemu zarzgdzania srodowiskowego (konkluzje BAT 2);

zapewnienie efektywnej gospodarki energetycznej poprzez (konkluzje BAT 6) plan
racjonalizacji zuzycia energii obejmujgcy definiowanie i obliczanie okreslonego zuzycia
energii w ramach dziatania, ustalenia kluczowych wskaznikéw skuteczno$ci dziatania
w skali rocznej oraz planowania okresowych celdéw usprawniania i powigzanych dziatan
w dostosowaniu sie do specyfikacji instalacji.

W zakfadzie stosowane s3:

regulacja i kontrola palnika,
energooszczedne silniki,
energooszczedne oswietlenie,
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optymalizacja systemow dystrybucji pary,
systemy kontroli procesow,

ograniczenia utraty ciepta dzieki izolacji,
napedy o zmiennej predkosci.

h) wlasciwe magazynowanie substancji poprzez:

przechowywanie preparatow i Srodkéw niebezpiecznych wykorzystywanych w produkcji
(gtownie srodki myjgce i dezynfekujgce) w szczelnych, zamknietych pojemnikach,
w magazynie srodkéw chemicznych, posiadajgcym wentylacje, szczelng posadzke,
spetniajgcym wymogi ppoz., zabezpieczonym przed dostepem o0sbéb trzecich,
wyposazonym w wanny ociekowe, apteczke ekologiczng (sorbent),

przechowywanie srodkow chemicznych stosowanych w oczyszczaniu sciekdw

w budynku podczyszczalni $ciekébw na wydzielonej powierzchni, posiadajgcym
wentylacje, szczelng posadzke, spetniajgcym wymogi ppoz., zabezpieczonym przed
dostepem o0soOb trzecich, wyposazonym w wanny ociekowe, apteczke ekologiczng
(sorbent),

przechowywanie odpaddéw niebezpiecznych oraz innych odpadéw, ktére mogtyby
powodowac¢ zagrozenie dla srodowiska wodno — gruntowego w pojemnikach lub
zbiornikach wykonanych z nieprzepuszczalnych, chemoodpornych materiatow. Kazda
substancja znajduje sie w oryginalnych, oznaczonych opakowaniach, odpornych na
agresywne dziatanie umieszczonych w nich srodkéw,

stosowanie przy postepowaniu z substancjami chemicznymi i odpadami z ich
wykorzystania zalecen oraz srodkéw ostroznosci zawartych w kartach charakterystyk
preparatow (stosowanie zgodnie z zaleceniami producenta);

i) zabezpieczenie srodowiska przed skutkami awarii przemystowej poprzez:

ogrodzenie terenu zaktadu i zabezpieczenie przed dostepem o0sob postronnych,
organizowanie szkolen oraz instruktazy w celu prawidtowego przeprowadzania
procesow technologicznych oraz szkolenia bhp,

stosowanie substancji niebezpiecznych w zaktadzie, z uwzglednieniem ich kart
charakterystyki,

prowadzenie biezgcego monitoringu proceséw technologicznych, ze szczegoinym
uwzglednieniem punktow krytycznych — nadzér technologiczny,

nadzor i sterowanie procesami poprzez dozor techniczny, operatorow sterowni oraz
operatoréw urzgdzen,

sporzadzenie i stosowanie zasad, procedur, rozwigzan organizacyjnych

i technicznych stuzacych prawidlowemu prowadzeniu instalacji,

systematyczne przeprowadzanie przegladéw urzgdzeh (wg kart gwarancyjnych,
przegladéw okresowych).

Realizacja wymagan zapewniajagcych ochrone gleby, ziemi i wéd gruntowych,
zapewnienie srodkéw majacych na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wéd
gruntowych oraz ich systematyczny nadzér nastapi poprzez:

magazynowanie surowcow i produktéw wykorzystywanych na terenie zaktadu,
a takze wytwarzanych odpaddéw poprodukcyjnych w sposéb uniemozliwiajgcy
zanieczyszczenie powierzchni ziemi,

prowadzenie procesow produkcyjnych w zamknietych pomieszczeniach ze szczelnymi
Scianami i posadzkami,

gromadzenie powstajgcych podczas produkcji odpaddéw do czasu zgromadzenia ilosci
transportowej i oczekiwania na odbidr przez specjalistyczng firme,

magazynowanie niebezpiecznych substancji i preparatow w specjalnie do tego celu
przystosowanym magazynie, wyposazonym w szczelng posadzke, w oryginalnych,
szczelnie zamykanych opakowaniach ustawionych w obrebie wanien odciekowych,
z zapewnieniem systematycznej kontroli ich stanu technicznego, w ilosciach
niezbednych dla zachowania ciggtosci proceséw,

magazynowanie wytwarzanych odpadéw w kontenerach, pojemnikach lub zbiornikach,
na utwardzonym nieprzepuszczalnym podtozu, w sposéb zapewniajgcy zabezpieczenie
przed oddziatywaniem opadoéw atmosferycznych, z zapewnieniem systematycznej
kontroli ich stanu technicznego, jak rowniez stanu technicznego miejsc magazynowych,
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— wykonywanie okresowych przegladéw technicznych i serwisu instalacji kanalizacyjnych
w celu unikniecia sytuacji awaryjnych zwigzanych z ich rozszczelnieniem lub
przepetnieniem,

— wyposazenie obiektéw produkcyjno - magazynowych w srodki neutralizujgce oraz sprzet
p.poz.,

— magazynowanie surowcow i produktéw w specjalnie do tego wyznaczonych miejscach
w sposob uniemozliwiajgcy ich bezposredni kontakt ze Srodowiskiem wodno
- gruntowym,

— odprowadzanie Sciekow bytowych i przemystowych w sposob bezpieczny
dla srodowiska wodno - gruntowego,

— wykonanie utwardzonych placéw, drég i parkingdw z zabezpieczeniami w postaci
kraweznikow, wyposazonych w kanalizacje deszczowg z wpustami drogowymi,

— odprowadzanie zebranych wod opadowych i roztopowych z terendéw utwardzonych oraz
dachéw budynkéw do szczelnych systemow kanalizacyjnych z odprowadzaniem

— do ziemi poprzez zbiornik retencyjny,

— podczyszczanie wod opadowych i roztopowych z terendw utwardzonych w osadnikach
wpustow deszczowych, osadnikach i separatorach substancji ropopochodnych.

4. Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, materiatéw, surowcéw, paliw
4.1. Zuzycie wody z wtasnego ujecia wod podziemnych

Woda na potrzeby catego zaktadu pobierana jest z wlasnego ujecia wod podziemnych. Pobor
wody odbywa sie na podstawie pozwolenia wodnoprawnego udzielonego przez Dyrektora
Zarzadu Zlewni Wod Polskich w  Kole decyzjg z dnia 27 lipca 2020 r. znak
P0O.ZUZ.3.4210.124m.2020.SSz na okres 30 lat od dnia, w kiérym decyzja stata sie ostateczna.
Zgodnie z pozwoleniem maksymalna wielkos¢ poboru wody wynosi:

Qmax. sek. 0,033333 m3/s,
Qsr. dob. 2 400,0 m¥/d,
Quop. roczne = 876 000,0 m*/rok

Ujecie wody wraz ze stacjg uzdatniania nie jest elementem instalacji, bedgcej przedmiotem
whniosku. Dostarczana do instalacji woda nie podlega dalszemu uzdatnianiu.

4.2. Parametry produkcji oraz roczne zuzycie materialow, mediow w czasie normalnego
funkcjonowania instalacji IPPC — (nominalnie)

L Rodzai surowca Jednostka miary Zuzycie surowcow i materiatéw
P- ‘ [Jm] [Jm/rok]
l. Zuzycie podstawowych surowcéw i materialow
Woda w tym: 715000
1. — na cele produkcyjne m3 712 820
— nacele bytowe
2180
2, Zboza (kukurydza) Mg 300 000
3. Zawiesina skrobi odpadowej Mg 1 000 000
4. Drozdze gorzelnicze kg 14 000
5. Kwas siarkowy Mg 120
6. Wodorotlenek sodu Mg 1600
7. Enzymy gorzelnicze Mg 200
Il. Zuzycie paliw i energii
1. Energia elektryczna MWh 119 000
2. Energia cieplna Mg 800 000
(para procesowa)
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5. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii oraz wytwarzanie odpadow
5.1. Wprowadzanie gazéw lub pytéw do powietrza

5.1.1.Charakterystyka miejsc wprowadzania gazéw lub pytéw do powietrza

Predkos¢

Temperatura

56 ] Czas
Syr_nbol Nazwa emitora Wysokose | Praekro] gazu gazu pracy . Nazwa .
emitora [m] [m] d zanieczyszczenia
[m/s] K] [godz.]
agregat
E-1 kogeneracyjny 9,0 0,25 12,51 464 8760
530M Bio
agregat
E-2 kogeneracyjny 9,0 0,25 12,51 464 8760
530M Bio
agregat
E-3 kogeneracyjny 9,0 0,25 12,51 464 8760
530M Bio pyt ogétem
- w tym pyt
agregat do 10pm
E-4 kogeneracyjny 9,0 0,25 12,51 464 8760 - pyt zawieszony
530M Bio PM 2,5
dwutlenek siarki
agregat dwutlenek azotu
E-5 kogeneracyjny 9,0 0,25 12,51 464 8760 tlenek wegla
530M Bio
agregat
E-6 kogeneracyjny 9,0 0,25 12,51 464 8760
530M Bio
agregat
E-7 kogeneracyjny 9,0 0,25 12,51 464 8760
530M Bio
instalacja
E-8 usuwania 6,0 0,3 2,51 276 8700
odorow metanol
: kw. w
E-9 stacja przerobu 3,0 0,3 4,77 293 8700 aa;g;;ok Y
osadéw
formaldehyd
instalacja siarkowodor
E-10 usuwania 6,0 0,3 2,51 276 8700 glikol etylenowy
odoréw dwumetyloamina
metyloamina
E-11 | Stacia przerobu 3,0 03 4,77 293 8700
osadéw
agregat pyt ogétem
E-12 kogeneracyjny 6,8 0,15 39,47 466 8760 - w tym pyt
PETRA1000C do 10pm
- pyt zawieszony
agregat PM 2,5
E-13 kogeneracyjny 6,8 0,15 39,47 466 8760 dwutlenek siarki
PETRA1000C dwutlenek azotu
tlenek wegla
EP roziadunek 6.5 0.8 0,29 293 730 ,
zboza pyt ogotem
- - w tym pyt
EP-1 SUSZEMIS 25,0 1,0 19,11 293 8760 do 10um
wywaru - pyt zawieszony
PM 2.5

16




Emisja z emitora EP

(roztadunek zboza)

- . L Emisja maksymalna Emisja roczna
Nazwa substancji zanieczyszczajacej
[kg/h] [Mg/rok]
Pyt catkowity 0,0315 0,023
Pyt PM 10 0,0315 0,023
Pyt PM 2,5 0,0315 0,023

Emisja z emitora EP-1

(suszenie wywaru)

Nazwa substancji zanieczyszczajacej Emisja maksymaina Emisja roczna
[kg/h] [Mg/rok]
Pyt catkowity 0,00027 0,023
Pyt PM 10 0,00027 0,023
Pyt PM 2,5 0,00027 0,023

Emisja z pojedynczego emitora E-1 do E-7
(agregat kogeneracyjny 530M Bio)

.. . L Emisja maksymalna Emisja roczna
Nazwa substancji zanieczyszczajacej
[kg/h] [Mg/rok]

Pyt catkowity 0,018 0,158

Pyt PM 10 0,018 0,158

Pyt PM 2,5 0,018 0,158

Dwutlenek siarki 0,003 0,026

Tlenki azotu 0,152 1,332

Tlenek wegla 0,032 0,280

Agregaty kogeneracyjne — wyposazone sg w 9 szt. agregatow kogeneracyjnych o tgcznej mocy
cieplnej 5,946 MW, opalane biogazem. Zorganizowana emisja zanieczyszczeh nastepuje
wskutek spalania biogazu pochodzgcego z beztlenowej obrébki odcieku po frakcjonowaniu
wywaru gorzelnianego. Biogaz ten kierowany jest na silniki zespotu kogeneracyjnego, w ktérym
zachodzi¢ bedzie wysokosprawne przeksztatcanie produkowanego biogazu do energii
elektrycznej i cieplnej.

W instalacji zainstalowane jest 9 agregatéw kogeneracyjnych:

— 7 typu 530M Bio (prod. Enervigo) o nominalnej mocy cieplnej brutto 0,582MW,
sprawnos$¢ pojedynczego agregatu wynosi n = 85,9%.
Nominalna moc cieplna netto pojedynczego agregatu QN = 500 kW.
— 2 typu PETRA 1000C o nominalnej mocy cieplnej 0,936MW, sprawnos¢ pojedynczego
agregatu wynosi n = 85,5%.
Nominalna moc cieplna netto pojedynczego agregatu QN= 800 kW.

Instalacja do usuwania odoru — skfada sie z 2 identycznych ciggdéw technologicznych
dziatajgcych niezaleznie od siebie, zlokalizowanych oddzielnie i nie potgczonych ze soba.
Pojedynczy cigg technologiczny do usuwania odoréw sktada sie z wentylatora odciggajgcego
gazy ze szczelnie zamknietego zbiornika kwasogenezy i reaktora MAP (pierwszy zbiornik
obrébki tlenowej). Powstajgce gazy kierowane sg do skrubera przeciwprgdowego, w ktérym
stosuje sie ptuczke alkaliczng (woda z nitryfikacji) w celu usuniecia odoru. Rozpuszczone
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w trakcie ptukania zwigzki wraz z wodg z nitryfikacji zawracane sg na oczyszczalnie sciekdw,
a oczyszczone powietrze odprowadzane do srodowiska za pomocg emitoréw E-8 i E-10.

Stacja przerobu osadu — na terenie zaktadu zlokalizowane sg 2 identyczne stacje przerobu
osaddéw dziatajgcych niezaleznie od siebie, zlokalizowanych oddzielnie i nie potgczonych
ze sobg._Stacja przerobu osadow jest to budynek, w ktérym na terenie bioelektrownii
prowadzone jest odwirowanie osadow nadmiernych. Budynek posiada wentylacje mechaniczng
w postaci jednego wentylatora, ktorym gazy ze stacji przerobu osadéw odprowadzane
sg w sposob zorganizowany do srodowiska. Zastosowano wentylator Axial Fan YWF B4E 300
o predkosci 1350 obr/min i wydajnosci 1220 m3/h.

Roztadunek zbdz w koszu przyjeciowym — pyt rolniczy emitowany w czasie roztadunku zboza
na koszach roztadunkowych. Przestrzenie kosza bedg wentylowane a wyrzut zamkniety filtrem
workowym o skutecznosci odpylania 99,9%. Unos pylu rolniczego przy przetadunku
i magazynowaniu wynosi ok. 0,01% przerabianego zboza.

Suszenie wywaru — woda odparowana w czasie suszenia wywaru jest emitowana do atmosfery
w strumieniu powietrza pochodzgcego z suszarni. Powietrze po suszarni trafia w pierwszej
kolejnosci na baterie cyklonéw, a nastepnie na mokry skruber przeciwprgdowy. Bateria
cyklonéw i mokry skruber na wspolnym wylocie oparéw z suszarni o skutecznosci odpylania
99,9%. tgczna wydajnos¢ wentylatorow 54 000 m3h stezenie pytu za urzgdzeniem
oczyszczajgcym 1 mg/méd.

5.1.2. Usytuowanie stanowisk pomiarowych

Za kazdym zrodiem zorganizowanej emisji zanieczyszczen do powietrza — czesci instalaciji,
na czopuchu doprowadzajgcym gazy odlotowe do emitora za urzadzeniami oczyszczajgcymi
znajdujg sie zainstalowane krééce pomiarowe. Usytuowanie kréécow jest zgodne z normag
PN-Z-04030-7 ,Badania zawartosci pytu. Pomiar stezenia i strumienia masy pylu w gazach
odlotowych metodg grawimetryczng”.

5.2. Odprowadzanie sciekow

Zakfad posiada instalacje od oczyszczania sciekdéw, z wyjgtkiem oczyszczalni Sciekéw
komunalnych, pochodzgcych z instalacji wymagajacych uzyskania pozwolenia zintegrowanego.
Parametry instalacji:

— $rednia dobowa ilos¢ sciekow: Qq.s. = 3 000,0 m3/d,
— dopuszczalna ilo$¢ $ciekdw na rok: Qrmax= 1 098 000 m?/r,
— maksymalny sekundowy przeptywu sciekow: Qs max= 0,0833 m?3/s.

Oczyszczalnia Sciekdéw jest wyposazona w urzgdzenia do pomiaru ilosci oczyszczonych
Sciekdbw przemystowych wprowadzanych do odbiornika. Pomiar ten jest wykonywany
za pomocg czterech koryt pomiarowych (zwezek) Parshall'a z ultradzwiekowym pomiarem
poziomu w zwezce, znajdujgcych sie w komorze przed wylotem Sciekéw do rowu, w ktorej taczg
sie Scieki z dwdch ciggow technologicznych oczyszczalni sciekow, zamontowanych
na kolektorach odprowadzajgcych $cieki oczyszczone do komory.

Przeplyw jest rejestrowany i przekazywany do centralnego systemu sterowania pracg urzadzen
oczyszczalni. Wielkosc¢ przeptywu Sciekdw jest sumg wskazan powyzszych czterech miernikow.
Prébki sciekow wprowadzanych do ziemi pobierane sg z wylotu.

Rzedne charakterystyczne wylotu:
— rzedna terenu — 120,77 m,
— rzednadna - 118,37,
— rzedna dna rury wylotu — 119,07.
Wspotrzedne geograficzne wylotu:
— Uktad 2000/6
X: 5757726.39 Y: 6509814.26
— Ukfad geograficzny
B: 51°57'12,2927" L: 18°08'33,9552"
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5.2.1. Dopuszczalne wartosci wskaznikdw zanieczyszczen wprowadzanych do ziemi
oczyszczonych sciekow

Nazwa wskaznika Jednostka Najwyzsza dopuszczalna wartos¢
pH - 6,5-9,0
zawiesina ogolna mg/l 70,0
BZTs mgO2/I 50,0
ChZTcr mgO2/I 250,0
azot amonowy MgNnNHa/| 20,0
azot ogdiny mgNno2/I 30,0

Obowigzujg przepisy rozporzadzenia Ministra Gospodarki Morskiej | Zeglugi Srodlgdowe;
z dnia 12 lipca 2019 r. w sprawie substancji szczegélnie szkodliwych dla srodowiska wodnego
oraz warunkow, jakie nalezy spetni¢ przy wprowadzaniu do wod lub do ziemi $ciekéw, a takze
przy odprowadzaniu wod opadowych lub roztopowych do wod lub do urzgdzen wodnych
(Dz. U.z 2019 r. poz. 1311).

Pozwolenie nie rodzi praw do nieruchomosci i urzgdzen wodnych koniecznych do jego realizacji
oraz nie narusza prawa wiasnosci i uprawnien osob trzecich przystugujgcych wobec tych
nieruchomosci i urzadzen.

W przypadku gdy korzystanie z wody spowoduje wystgpienie u 0séb trzecich szkéd lub strat
eksploatujgcy instalacje jest zobowigzany do ich naprawienia oraz moze zosta¢ zobowigzany
do wykonania niezbednych roboét lub urzgdzen zapobiegajgcych szkodom w razie stwierdzenia
ujemnego oddziatywania.

5.3. Wody opadowe i roztopowe

Wody opadowe i roztopowe z terenu zakladu odprowadzane sg do zakladowej kanalizacji
deszczowej wyposazonej w urzgdzenia oczyszczajgce. Grupa AWW Sp. z 0.0. z siedzibg
w m. Niedzwiady posiada pozwolenie wodnoprawne na odprowadzanie wod opadowych
i roztopowych do $rodowiska udzielone przez Panstwowe Gospodarstwo Wodne Wody Polskie
Zarzad Zlewni w Kole decyzjg z dnia 13 grudnia 2019 r. znak PO.ZUZ.3.421.451.2019.SSz.

5.4. Emisja hatasu
5.4.1. Dopuszczalny poziom hatasu

Dla znajdujacych sie najblizej instalacji terendw chronionych brak jest planu zagospodarowania
przestrzennego, a dominujgcymi terenami sg tereny zabudowy mieszkaniowo - ustugowej oraz
tereny zabudowy zagrodowej ustala sie nastepujgce dopuszczalne poziomy emisji hatasu
z instalaciji:

Laeg D - rownowazny poziom dzwigku A dla przedziatu czasu odniesienia rownemu
8 kolejno po sobie nastepujgcym najmniej korzystnym godzinom pory dnia
(rozumianej jako przedziat czasu od godz. 6°° do godz. 22%°) — 55 dB,

Laeg N - rOwnowazny poziom dzwieku A dla przedziatu czasu odniesienia rownemu

1 najmniej korzystnym godzinom pory nocy (rozumianej jako przedziat czasu
od godz. 22° do godz. 6%°) — 45 dB.
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5.4.2. Zrédta hatasu oraz ich czas pracy

. Maksymalny
Kod zrédta Zrédto hatasu czas pracy
zrédta
Instalacja do produkc;ji etanolu, DDGS i glutenu pszennego
H1 Budynek produkcyjny (gorzelnia, produkcja glutenu)
H2 Budynek - suszarnia glutenu
H3 Budynek produkcyjno - magazynowy (produkcja DDGS)
H4 Budynek fermentac;ji
H5 Budynek produkcyjny (nowa instalacja do produkcji etanolu)
16 godzin
H6 Budynek - suszarni wywaru przy budynku H5 w porze dnia
8 godzin
H7 Chtodnie wentylatorowe (16 szt.) przy budynku H1 W porze nocy
H8 Wentylatory dachowe (4 szt.) na budynku H3
Chtodnie wentylatorowe (4 szt.) (nowa instalacja do produkg;ji
H9 etanolu) — zlokalizowana na terenie instalacji do oczyszczania
Sciekow
H10 Wentylatory dachowe (4 szt.) na budynku fermentacji H4
Wentylatory dachowe (16 szt.) na budynku nowej instalaciji
H11 "
do produkcji etanolu H5
Biogazownia — oczyszczalnia Sciekow
H12 Budynek agregatow kogeneracji
H13 Chtodnice agregatow kogeneragciji 16 godzin
w porze dnia
. Budynki techniczne biogazowni — oczyszczalni $ciekéw 8 godzin
H14 i H15 . ; e ,
z dmuchawami (stara i nowa czes¢ biogazowni) W porze nocy
H16 Dmuchawy biogazu (6szt.)
5.5.Rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do wytworzenia w ciggu roku,
ich podstawowy skitad chemiczny i wlasciwosci oraz zrédta powstania
. ca . ‘x Podstawowy
Lp. Kod Rodzaj odpadu Miejsce i zrosilo llos¢ sktad chemiczny
odpadu powstawania [Mg/rok] | . oo
i wlasciwosci odpadu
ODPADY NIEBEZPIECZNE
Odpady skfadajg
sie z weglowodoréw
Mineralne oleje podczas konserwacji, i aromatycznych,
silnikowe, smarowania zwigzkow metali, siarki,
przektadniowe i chtodzenia fosforu, chloru, azotu,
1. | 1302 05* | i smarowe elementow urzadzen 10 wody, baru, cynku,
niezawierajgce lub w przypadku wanadu i otowiu.
zwigzkow awarii, gdy zajdzie Moga wykazywac
chlorowcoorganicznych | konieczno$¢ wymiany wiasciwosci draznigce
oleju. i szkodliwe.
Odpady tatwopalne.
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ODPADY INNE NIZ NIEBEZPIECZNE

Odpady o zawartoSci
suchej masy do ok.
20%, pH w zawiesinie
osadu Sciekowego 7,8
Zawartosc:

- kadmu (Cd)<0,500

mg/kg s.m.,
Odpady powstajg - chromu (Cr)<25,0
w zwigzku mg/kg s.m.,
02 07 05 Osady z zak.ia’dpwych Z procesem 5000 - miedzi (Cu) 41,8 mg/kg
oczyszczalni $ciekow o
oczyszczania Sciekéw s.m.,
w biogazowni. - niklu (Ni) 37,5 mg/kg
s.m.,
- ofowiu (Pb)<5,00,
- cynku (Zn) 339 mg/kg
s.m.,
- rteci (Hg)<0,050 mg/kg
s.m.
Odpady niepalne.
Odpady powstajg
| wprocesie - Odpady stanowi siarka
06 06 99 nne od.S|arczan|a biogazu, 100 elementarna.
niewymienione odpady | w jednostce od .
. ; pady niepalne.
odsiarczania
THIOPAQ.
Odpady sktadajg sie
Odpady stanowig Z mas papierniczych,
Opakowania opakowania celulozowych
1501 01 U po surowcach 20 lub uzdatnianych wtérnie
z papieru i tektury d -
ostarczanych surowcow
do zaktadu. widkienniczych.
Odpady palne.
Odpady sktadajg sie
z poliamidu,
Odpady stanowig poliweglanu,
Opakowania opakowania poliuretanu,
150102 po surowcach 20 polipropylenu,
z tworzyw sztucznych d .
ostarczanych polichlorku fenylu.
do zaktadu. Odpady odporne
na czynniki chemiczne
i wilgo¢. Odpady palne.
Odpady stanowig
opakowania Odpady to zelazo
1501 04 | Opakowania z metali po surowcach 20 i stopy zelaza (stal).
dostarczanych Odpady niepalne.
do zaktadu.
Odpady skiadajg
sie z poliamidu,
poliweglanu,
poliuretanu,
170203 | Tworzywa sztuczne | Odpady powstaja 10 | Polipropylenu,
w wyniku polichlorku fenylu.
prowadzenia Odpady odporne
okresowych pa_czypnlkl chemiczne
przegladow, i wilgoc.
remontow Odpady palne.
17 04 01 | Miedz, brgz, mosigdz | i hapraw instalacji. 10 Odpady sktadajg
. sie ze stopow metali:
17 04 02 Aluminium 10 miedi, braz, mOSiadZ,
. . aluminium, zelazo
17 04 05 | Zelazo i stal 40

i stal. Odpady niepalne.
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5.6. Sposoby dalszego gospodarowania odpadami, z uwzglednieniem zbierania,
transportu, odzysku i unieszkodliwiania odpadéw

Kod . . . .
Lp. odpadu Rodzaj odpadu Sposéb gospodarowania odpadami
ODPADY NIEBEZPIECZNE
Mineralne oleje silnikowe, Odpady gromadzone selektywnie
1 13 02 05* przektadniowe i smarowe w pojemnikach w pomieszczeniu
' niezawierajgce zwigzkow magazynowym, a nastepnie przekazane
chlorowcoorganicznych uprawnionym odbiorcom.
ODPADY INNE NIZ NIEBEZPIECZNE
Osady z zaktadowych Odpady magazynowane na terenie zakffadu,
1. 02 07 05 L% nastepnie wywozone na pola w celu rolniczego
oczyszczalni $ciekow )
wykorzystania - proces odzysku R10.
Odpady gromadzone w szczelnych
2. 06 06 99 | Inne niewymienione odpady Zb'om,'kaCh.’ a n_astepng przeka;ane
(bezposrednio z instalacji) uprawionym
odbiorcom.
3. | 150101 | Opakowania
Z papieru i tektury
4 1501 02 Opakowania
z tworzyw sztucznych
5. 1501 04 | Opakowania z metali Odpa_dy gll'omadzone s_elektywn_ie
w pojemnikach w pomieszczeniu
6. 17 02 03 | Tworzywa sztuczne magazynowym, a nastepnie przekazane
uprawnionym odbiorcom.
7. 17 04 01 Miedz, brgz, mosigdz
8. 17 04 02 | Aluminium
9. | 170405 | Zelazoi stal

Wskazany w tabeli proces odzysku R10, to obrébka na powierzchni ziemi przynoszaca korzysci dla rolnictwa lub

poprawe stanu srodowiska.

5.7. Wskazanie miejsca i sposobu oraz rodzaju magazynowanych odpadéw

Kod . . . . .
Lp. odpadu Rodzaj odpadu Miejsce i spos6b magazynowania
ODPADY NIEBEZPIECZNE
Mineralne oleje silnikowe, Odpady gromadzone w pojemnikach na placu
1 13 02 05* przektadniowe i smarowe magazynowym, ktory posiada szczelne,
' niezawierajgce zwigzkow betonowe, nieprzepuszczalne
chlorowcoorganicznych dla ewentualnych zanieczyszczen podtoze.
ODPADY INNE NIZ NIEBEZPIECZNE
Odpady magazynowane na terenie zaktadu
1. 02 07 05 (C))cszads);(fzza?rl](i*aéiioev;/(é(\:/\? w szczelnych pojemnikach
Y o pojemnosci 700 m3i 900 m3.
Odpady nie podlegajg magazynowaniu
5 06 06 99 Inne na terenie zaktadu. Bedg gromadzone
' niewymienione odpady w dwdch szczelnych zbiornikach (w instalacji)
0 pojemnosci 18 m3 kazdy.
3. | 150101 | Opakowania
Z papieru i tektury )
A 15 01 02 Opakowania Odpady sg gromadzone selektywnie
. z tworzyw sztucznych w kontenerach na placu magazynowym.
5. 1501 04 | Opakowania z metali
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6. 17 02 03 | Tworzywa sztuczne

7 17 04 01 | Miedz, braz, mosiadz Odpady sg gromadzone selektywnie
w kontenerach na placu magazynowym.

8. 17 04 02 | Aluminium

9. 17 04 05 | Zelazo i stal

5.8. Wskazanie sposoboéw zapobiegania powstawaniu odpadoéw lub ograniczania ilosci
odpadow i ich negatywnego oddziatywania na srodowisko

Wytwarzanie odpadow niebezpiecznych zostato ograniczone wytgcznie do odpaddéw o kodzie
13 02 05* (mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe niezawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych) i tylko w przypadku awarii urzgdzen, kiedy moze zaistnie¢ koniecznosé
wymiany oleju. Bezposrednio w wyniku funkcjonowania instalacji bedg powstawac¢ odpady,
ktére zostang przekazane do oczyszczalni Sciekow albo bedg gromadzone w specjalnych
pojemnikach i odbierane przez uprawione jednostki. Pozostate odpady to odpady
opakowaniowe oraz powstajgce w wyniku napraw i konserwacji. Odpady bedg gromadzone
W miejscu 0 szczelnym, betonowym podtozu, uniemozliwiajgcym przedostanie
sie zanieczyszczen do Srodowiska. Miejsce magazynowe jest zabezpieczone oraz niedostepne
dla oséb nieupowaznionych.

6. Przetwarzanie odpadow

6.1. Instalacja do obrébki i przetwérstwa, poza wytacznym pakowaniem, produktow
spozywczych lub paszy z przetworzonych Ilub nieprzetworzonych surowcéw
pochodzenia roslinnego o zdolnosci produkcyjnej ponad 300 ton wyrobéw gotowych
na dobe

6.1.1. Rodzaj i masa odpadéw przewidzianych do przetwarzania — odzysku w ciggu

roku
llosé
Lp. Kod odpadu Nazwa odpadu [Mg/rok]
1. 02 03 04 Surowce i produlfty niena’dajace sie do spozycia 10 000
i przetworstwa
Wyttoki, osady i inne odpady (z wylgczeniem
2. 02 03 80 02 03 81) 1 000 000
3. 02 03 99 Inne niewymienione odpady 5000
4. 02 05 01 Surowce i prodL_Jkty niep’rzydatne do spozycia 5 000
i przetworstwa
5. 02 06 01 Surowce i prodL_Jkty n|ep’rzydatne do spozycia 11 000
i przetworstwa
6. 02 07 04 Surowce |.pr(_)dl_1kty nlegrzydatne 200
do spozycia i przetworstwa
7. 02 07 99 Inne niewymienione odpady 200
8. 16 03 80 Produkty spozywcze przeterr_nln(_)wane 3000
lub nieprzydatne do spozycia
9. 02 06 99 Inne niewymienione odpady 1000

6.1.2. Miejsce i dopuszczona metoda przetwarzania odpadéw, ze wskazaniem proceséw
przetwarzania

Przetwarzanie odpadéw prowadzone bedzie w instalacji zlokalizowanej w miejscowosci Zbiersk
Cukrownia 61, gm. Stawiszyn, do ktérej Wnioskodawca posiada tytut prawny. Na terenie
zaktadu nie wystepuje magazynowanie odpaddw przewidzianych do przetworzenia, bedg
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one dostarczane bezposrednio z sgsiedniego zaktadu produkcji skrobi dedykowanym
rurociggiem lub dowiezione i przekazane do instalaciji.

6.1.3. Opis procesu technologicznego odzysku odpadéw

Dostarczone do zakfadu odpady zawierajgce skrobie lub cukry proste trafiajg na linie
przygotowania surowca, gdzie po zmieleniu sg transportowane do zbiornika mieszania
(miksera). Poziom rozdrobnienia surowca powinien zapewnia¢ z jednej strony odpowiednig
ekspozycje skrobi i petne kleikowanie na kolejnym etapie obréobki enzymatycznej, a z drugiej
wysokg skutecznos¢ separacji czgstek statych na kohcowym etapie dekantacji surowego
wywaru. Zalecana srednica otworéw na sitach miynéw wynosi 2 do 3 mm w zaleznosci
od charakterystyki przerabianego surowca i zwigzanych z tym obserwowanych zjawisk
na kolejnych etapach obrdébki. Przygotowany umiat jest mieszany z wstepnie podgrzang wodg
w mieszalniku fopatkowym, z ktérego wstepnie przygotowana masa spada do zbiornika
mieszania. Zbiornik ten pelni jednoczesnie role zbiornika hydrolizy pentozandéw, warunki
temperatury sg w nim dostosowane do rodzaju przerabianego surowca. Do miksera podawane
sg pierwsze preparaty enzymatyczne. Wstepnie przygotowany zacier z miksera pompowany
jest dedykowang pompg na wymiennik odzysknicowy, gdzie jest dodatkowo dogrzewany
gorgcym, uptynnionym zacierem i nastepnie trafia na system zagrzewania i sterylizacji.
W pierwszej kolejnosci podnoszona jest odpowiednio wysoko temperatura zacieru poprzez
bezposredni wirysk pary na inzektorze. Przegrzany zacier trafia do zbiornika sterylizaciji,
a nastepnie do rozprezacza prozniowego, gdzie ostatecznie ustalana jest jego temperatura.
Rozprezony zacier trafia do zbiornika uptynniania, gdzie odbywa sie enzymatyczna
dekstrynizacja. Do zbiornika uptynniania podawana jest zasadnicza dawka alfa - amylazy. pH
zacieru kontrolowane jest na kazdym z etapéw hydrolizy poprzez dozowanie tugu sodowego.
Uptynniony zacier podawany jest przez system spiralnych wymiennikéw ciepta (podgrzewacz
zacieru nieuptynnionego, podgrzewacz wody procesowej i chtodnice zacieru) na dziat
propagacji i fermentacji.

System propagacji dostosowany jest do pracy periodycznej. Zacier stodki podawany jest
do jednego z dwéch propagatorow, gdzie hodowana jest kultura drozdzowa stuzgca
do zaszczepiania poszczegoélnych fermentoréw. Kontrola temperatury w propagatorach odbywa
sie na podstawie odczytu wartosci temperatury i odpowiedniej korekty za pomocg systemu
cyrkulacyjnego chtodzenia sktadajgcego sie z pompy obiegowej i chtodnicy ptytowej wraz
z oprzyrzadowaniem. Kazdy z propagatoréow posiada wiasny, niezalezny system chtodzenia
cyrkulacyjnego. Kiedy jeden z nich pracuje drugi jest w trybie mycia i sterylizacji. Po uzyskaniu
odpowiedniego poziomu rozwoju drozdzy okoto 15% jest przepompowywana do pustego,
umytego i wysterylizowanego drugiego z propagatoréw jako zaszczepek. Reszta jest
przepompowywana do zaszczepianego fermentora. Pusty propagator jest myty, sterylizowany,
a nowo zaszczepiony jest stodkim zacierem. Proces fermentacji rozpoczyna sie z chwilg
szczepienia zacieru w fermentorze drozdzami z propagatora (badz w suchej postaci
w przypadku rozruchu lub wymiany kultury drozdzowej). Charakterystyka procesu fermentacji
etanolowej powoduje, ze w czasie jej trwania koniecznym jest Scista kontrola szeregu
parametrow i monitoring podstawowych wskaznikéw. Czas trwania fermentacji nie powinien
przekracza¢ 70 godzin, zatem w celu uzyskania takiej dtugosci procesu, poddaje
sie optymalizacji czynniki odpowiadajgce za ten parametr: pH zacieru stodkiego, procent
drozdzy zaszczepowych w stosunku do catosci objetosci fermentacyjnej, dobdr i dawki
preparatow enzymatycznych, temperatura fermentacji, etc. Do umytego i wysterylizowanego
fermentora podaje sie 5 - 10% objetosci zacieru stodkiego, po czym rozpoczyna podawanie
do niego dedykowanym rurociggiem drozdzy zaszczepowych kontynuujgc jednoczes$nie
zalewanie do petna. System cyrkulacyjnego chfodzenia powinien byé uruchomiony przez caty
czas trwania procesu fermentacji, nawet jesli nie ma potrzeby chtodzenia fermentora, w celu
zapobiezenia zarastaniu wymiennika i zapewnienia mieszania samego zbiornika. System
chtodzenia cyrkulacyjnego odbiera ciepto powstajgce w czasie fermentacji, a woda chtodzgca
transferuje je do systemu chtodni wentylatorowych, gdzie zostaje przekazane do atmosfery.
Temperatura jest jednym parametrem procesu, ktory jest modyfikowany i sterowany w czasie
trwania fermentacji. Pozostate wielkosci sa kontrolowane zgodnie z procedurami
laboratoryjnymi i archiwizowane w ramach dokumentacji zaktadu. Z odpowiednig
czestotliwoscig kontroluje sie takie wielkosci jak pH, stezenie etanolu, stezenie glukozy i jej
podstawowych polimeréw (maltozy, maltotriozy, maltotetrozy i tgcznie polimerow DP4+),
stezenia kwaséw mlekowego i octowego oraz gestos¢ pozorna zacieru po fermentacji. Ciggta

24



i Scista kontrola tych parametrow pozwala prowadzi¢ proces fermentacji w sposéb optymalny
i maksymalnie wydajny. Po zakohczeniu fermentacji cato$¢ zacieru jest przepompowywana
do zbiornika posredniczgcego. Po zakonczeniu przepompowywania rozpoczyna sie procedure
mycia i sterylizacji rozpoczynajgc od ptukania zimng woda. Zacier odfermentowany ze zbiornika
posredniczgcego podawany jest na instalacje destylacji celem wydzielenia etanolu z brzeczki
pofermentacyjne;.
System destylacji i rektyfikacji sktada sie zasadniczo z 9 kolumn:

1) kolumny zacierowej,

2) kolumny odgazowujgce;j,

3) kolumny aldehydowej,

4) kolumny wstepnej rektyfikaciji,

5) kolumny wyczerpujacej,

6) kolumny hydroselekcyjnej,

7) kolumny rektyfikacyjnej,

8) kolumny olejow fuzlowych,

9) kolumny przedgonowe;j.

Zacier odfermentowany ze zbiornika posredniczacego trafia w pierwszej kolejnosci na gorng
potke kolumny odgazowujgcej, gdzie usuwane sg nieskraplajgce sie gazy. Kolumna odgazujgca
ogrzewana jest poprzez bezposredni wtrysk oparéw wtérnych. Opary z kolumny odgazowujgcej
trafiajg na kolumne aldehydowa, gdzie odbierane sg przedgony, a epiurat jest dalej podawany
na kolumne wyczerpujgca.

Odgazowany zacier trafia na goérng potke kolumny zacierowej. Zadaniem tej kolumny
jest wydzielenie catosci etanolu z odfermentowanej brzeczki. Ciecz wyczerpana z tej kolumny
jest w formie surowego wywaru przekazywana do zlokalizowanej w poblizu instalacji frakcyjnego
zbiogazowania. Opary z kolumny zacierowej trafiajg na kolumne wstepnej rektyfikacji, gdzie
opary etanolu sg zatezane. Z tej kolumny odbierane sg przedgony. Destylat na kolumnie jest
réwniez oczyszczany z olejow fuzlowych, ktére po odebraniu sg kierowane na ptuczke fuzli.
Epiurat z kolumny wstepnej rektyfikacji trafig na kolumne wyczerpujaca.

Czesciowo zatezony alkohol z kolumny wstepnej rektyfikacji podawany jest na kolumne
hydroselekcji. Opary z tej kolumny sg uzywane do podgrzewania kolumny rektyfikacyjnej
i po wykropleniu trafiajg na kolumne fuzlowa. Epiurat z kolumny hydroselekcji podawany jest
na kolumne rektyfikacyjna.

Kolumna rektyfikacyjna zateza destylat do 96,2% i jest ogrzewana przeponowo
za posrednictwem termosyfondw, gdzie zrodtem ciepta jest po czesci para kottowa o obnizonym
ciSnieniu, a po czesci opary z kolumny hydroselekcji. Opary kolumny rektyfikacyjnej
sg wykraplane na kondensatorach zasilanych wodg z systemu chitodzenia obiegowego
i po skropleniu sg zawracane jako orosienie kolumny. Czes$¢ jest odprowadzana jako alkohol
Il gatunku.

Wzmocniony destylat z odpowiedniej potki kolumny rektyfikacyjnej podawany jest na kolumne
przedgonowsq. Epiurat z kolumny przedgonowej stanowi produkt kohcowy. Opary z kolumny
przedgonowej podgrzewajg kolumne rektyfikacyjng i po wykropleniu finalnym wracaja
na kolumne przedgonowg jako orosienie. Czes¢ z nich jest odprowadzana jako destylat
Il gatunku.

Kolumna fulzowa dodatkowo oczyszcza opary z kolumny hydroselekcji usuwajgc z nich oleje
fuzlowe o roznej masie. Oczyszczona ciecz zawracana jest na kolumne hydroselekdji.
Jako kolumne wyczerpujgcg rozumie sie czes$¢ wyczerpujgcg kolumny wstepnej rektyfikacii.
Lutrynki z poszczegdlnych kolumn sg kolektorowane i przekazywane na zlokalizowang
w sagsiedztwie instalacje frakcyjnego zbiogazowania. Zastosowany proces zgodnie
z obowigzujgcg ustawg o odpadach nalezy zaliczy¢ do procesu R3 — recykling lub odzysk
substancji organicznych, ktére nie sg stosowane jako rozpuszczalniki (w tym kompostowanie
i inne biologiczne procesy przeksztatcania).

Roczna moc przerobowa instalacji gorzelni (wyrazona iloscia produkowanego alkoholu
etylowego) wynosi 120 Mg/dobe x 365 dni = 43 800 Mg/rok.

6.1.4.Wymagania wynikajace z warunkéw ochrony przeciwpozarowej instalacji, obiektu
budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadéw

W mys$l art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy o odpadach do wniosku o zezwolenie na przetwarzanie
odpadow dotgcza sie operat przeciwpozarowy, zawierajgcy warunki ochrony przeciwpozarowej
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instalacji, obiektu lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadéw. Przetwarzane
odpady nie bedg magazynowane, w zwigzku z czym nie jest wymagane zatgczenie do wniosku
operatu przeciwpozarowego oraz postanowienia Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy
Pozarne;.

6.1.5. Przedstawienie mozliwosci technicznych i organizacyjnych pozwalajacych
nalezycie wykonywaé¢ dziatalno§¢ w zakresie przetwarzania odpadow,
ze szczegdlnym uwzglednieniem kwalifikacji zawodowych i przeszkolenia
pracownikdbw oraz liczby i jakosci posiadanych instalacji i urzadzen
odpowiadajgcych wymaganiom ochrony srodowiska

Proces przetwarzania odpaddéw w instalacji do produkcji alkoholu etylowego nie stanowi
odrebnego procesu technologicznego. Przetwarzanie odpadow w instalacji w zaden sposéb
nie zmienia procesu technologicznego. Instalacja jest instalacjg nowoczesng technologicznie.
W zakitadzie zatrudnieni sg wykwalifikowani pracownicy z wieloletnim stazem pracy,
przeszkoleni specjalnie do pracy w tym zaktadzie, podnoszacy swoje kwalifikacje. Gorzelnia
Scisle wspdtpracuje z biogazownig - oczyszczalnig $ciekéw. Odcieki po odwirowaniu wywaru
w gorzelni przekazywane sg na biogazownie, gdzie catos¢ pozostalej z surowca masy
organicznej przeksztatcana jest do biogazu, ktéry nastepnie jest spalany na agregatach
kogeneracyjnych i konwertowany do energii elektrycznej i cieplnej. Dzieki tak kompleksowym
dziataniom poziom odzysku cennych sktadnikow z odpadow jest optymalny i najwyzszy
z mozliwych. Przetworzona do uzytecznej formy zostaje catos¢ masy organicznej zawartej
w pierwotnie przeznaczonym do odzysku odpadzie. Teren zaktadu jest zabezpieczony przed
mozliwo$cig negatywnego oddziatywania na srodowisko.

6.1.6. Opis czynnosci podejmowanych w ramach monitorowania i kontroli dziatalnosci
objetej zezwoleniem

Praca instalacji odbywa sie w sposéb zautomatyzowany. Procesy technologiczne sg w sposéb
ciggly nadzorowane, a praca poszczegdlnych urzadzeh jest rejestrowana w sposéb
zapewniajgcy utrzymanie optymalnych warunkéw pracy instalacji. Zgodnie z obowigzkiem
okreslonym w ustawie o odpadach, przetwarzane odpady bedg objete ewidencjg odpaddw,
sporzadzone bedzie roczne sprawozdanie o ich przetwarzaniu, ktére zgodnie z art. 76 ust. 1
pkt 2 ustawy o odpadach nalezy przedtozy¢ marszatkowi wojewodztwa do 15 marca
za poprzedni rok kalendarzowy.

6.2. Instalacja do oczyszczania s$ciekow pochodzacych z instalacji wymagajacej
uzyskania pozwolenia zintegrowanego
6.2.1. Rodzaj i masa odpadéw przewidzianych do przetwarzania - odzysku w ciggu roku

Lp. Kod odpadu Nazwa odpadu llos¢é [Mg/rok]

1. 02 07 02 Odpady z destylacji spirytualiow 800

6.2.2.Miejsce i dopuszczona metoda przetwarzania odpadéw, ze wskazaniem proceséw
przetwarzania

Przetwarzanie odpadéw prowadzone bedzie w biogazowni — oczyszczalni $ciekéw
zlokalizowanej w miejscowosci Zbiersk Cukrownia 61, gm. Stawiszyn, do ktérej Wnioskodawca
posiada tytut prawny.

Na terenie zakltadu nie przewiduje sie magazynowania odpadoéw przewidzianych
do przetworzenia, bedg one dowozone i przekazane bezposrednio do instalacji oczyszczania
Sciekow z cysterny.

6.2.3. Opis procesu technologicznego odzysku odpadéw

Technologia oczyszczania sciekdw polega na biologicznym rozktadzie substancji organicznych
w warunkach beztlenowych w pierwszej fazie i w warunkach tlenowych w dalszych stopniach
oczyszczania. Celem procesow prowadzonych w instalacji do oczyszczania Sciekow jest
wytworzenie z materii organicznej zawartej w $ciekach i odpadach, biogazu wykorzystywanego
do produkcji energii dla potrzeb sgsiadujgcej gorzelni przy jednoczesnym oczyszczeniu
substratéw do wartosci zanieczyszczeh pozwalajgcych na wprowadzenie Sciekow do waod
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lub do ziemi. Do oczyszczalni sciekdw przemystowych trafiajg scieki stanowigce mieszanine
Sciekéw powstajgcych podczas produkcji etanolu, wywaru gorzelnianego suszonego (DDGS)
i glutenu pszennego w sgsiadujgcym z biogazownig zaktadzie - gorzelni, w tym:

— woda z mycia instalacji (woda ptuczgca CIP),

— woda odwarowa po destylacji etanolu (lutrynek),

— wody pochtodnicze (odsoliny z instalacji chtodni wentylatorowych),

— $cieki z mycia urzagdzen i pomieszczenh gorzelni,

— odcieki pochodzgcego z dekantacji surowego wywaru gorzelniczego,

— ciekte odpady z produkcji etanolu.

W wyniku oczyszczania sciekéw w biogazowni powstaja:

— biogaz - kierowany do agregatéw kogeneracyjnych, gdzie jest przeksztatcany w energie
elektryczng i cieplng, ktéra przekazywana jest do pierwotnej produkcji w zaktadzie
gorzelni,

— oczyszczone scieki - odprowadzane wylotem do ziemi (rowu) na podstawie pozwolenia
wodnoprawnego,

— osady z zaktadowych oczyszczalni sciekéw - przetwarzane poza instalacjg, w celu
rolniczego wykorzystania odrebne zezwolenie na przetwarzanie odpadow.

Na poczatku odciek trafia na nowoczesng linie beztlenowg wykorzystujacg szybki reaktor
beztlenowy fermentacji metanowej, ktory jest gtdwnym elementem instalacji metanizacji.
Wstepna sedymentacja stanowi uzupetnienie procesu wirowania wywaru. W pierwszej
kolejnosci $cieki (odciek z wywaru) po regulacji pH trafiajg za pomoca szczelnych rurociggéw
do zbiornika wstepnego substratu, gdzie ulega on wstepnej sedymentacji. Ciezsze frakcje
odcieku wywarowego, takie jak np. drozdze osiadajg na dnie skad trafiajg do zbiornika osadu.
Tak przygotowany odciek gorzelniany trafia grawitacyjnie do zbiornika kwasogenezy
(zakwaszania), gdzie zostaje zainicjowane oczyszczanie beztlenowe. Prawidiowa kontrola
procesu kwasogenezy jest kluczowa dla nastepujgcej pdzniej metanogenezy - konwersji
zanieczyszczen organicznych do biogazu (mieszaniny metanu i dwutlenku wegla). W zbiorniku
kwasogenezy duze ztozone molekuty zostajg przetworzone przez bakterie beztlenowe

w prostsze kwasy organiczne. W tym zbiorniku odcieki zostajg przystosowane do wtasciwego
oczyszczania w reaktorze beztlenowym poprzez dostosowanie pH za pomocg wodorotlenku
sodu (NaOH) dozowanego automatycznie pompg zgodnie z poziomem pH. Tutaj odciek
gorzelniany jest usredniany poprzez zawro6t i domieszanie wody oczyszczonej oraz dodatek
czystych odciekow z instalacji gorzelni.

W zbiorniku kwasogenezy mierzy sie poziom pH, temperature i poziom wody. Zawartos¢é
zbiornika jest mieszana za pomocg zanurzalnego mieszadia. Czes¢ Sciekdw z reaktora
beztlenowego jest tez zawracana do zbiornika kwasogenezy w celu wykorzystania alkaliczno$ci
generowanej przez reaktor beztlenowy, by zmniejszy¢ zuzycie NaOH. Z tego zbiornika $cieki
przepompowywane sg do reaktora IC.

Po zakwaszeniu Scieki sg gotowe do wiasciwego procesu oczyszczania majgcego miejsce
w reaktorze beztlenowym fermentacji metanowej. Reaktor IC jest wyposazony w zbiornik
mieszania zapewniajgcy ujednorodnienie cieczy w reaktorze, a w goérnej czesci reaktora
znajduje sie zbiornik gazu, z ktérego jest odprowadzany do instalacji THIOPAQ celem usunigcia
siarkowodoru. Wstepnie zakwaszone odcieki sg pompowane ze zbiornika kwasogenezy
do zbiornika mieszania. Pompy sg sterowane za pomocg przetwornika czestotliwosci,
aby utrzymac¢ optymalny czas retencji w zbiorniku kwasogenezy. Gtéwna funkcja zbiornika
mieszania polega na zapewnianiu zewnetrznego obiegu, odpowiednim rozcienczaniu $ciekdw,
zawrotami z dalszych etapow obrdbki oraz oddzielaniu wody po reaktorze beztlenowym, ktéra
trafia na kolejny etap procesu. Ze zbiornika mieszania odcieki trafiajg do reaktora beztlenowego.
Pompy sg sterowane za pomocg przetwornikdw czestotliwosci, aby utrzymac optymalny czas
retencji w reaktorze beztlenowym. Zbiornik reaktora jest stalowy, kwasoodporny pracujgcy
na osadzie skupionym w granule z wysokg predkoscig opadania, co czyni system oszczednym.
Reaktor to wysoko obcigzony reaktor beztlenowy o zawieszonym zfozu beztlenowego osadu
wykorzystujgcy dwa tréjfazowe separatory do oddzielania cieczy, granulowanego osadu
beztlenowego oraz metanu. W nizszej czesci reaktora beztlenowego wiekszo$¢ zwigzkow
organicznych zostaje przetworzona w metan i dwutlenek wegla. Metan zbiera sie w gornej
czesci i jest transportowany do obiektdéw gospodarki gazu (odsiarczanie, zbiornik buforowy
pochodnia/flara). Specjalnie zaprojektowane separatory oddzielajg granule od $ciekdw, ktére
przepompowywane sg do reaktora MAP, a czeSciowo sg zawracane do zbiornika mieszania
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dla zwiekszenia zasadowosci i utrzymania pH powyzej 6. Technologia wykorzystujgca
skuteczny proces intensywnej metanogenezy. Zaletg reaktora beztlenowego jest wewnetrzny
system obiegu, ktéry zapewnia doskonate ujednorodnianie masy w reaktorze. Reaktor jest
wyposazony W instalacje rurowg do pobierania prébek w celu stwierdzenia warunkow
na réznych poziomach reaktora.
W tym miejscu nastepuje rozdzielenie na:

— produkcje i przygotowanie biogazu (metanu) do wytworzenia energii elektrycznej

i cieplnej,
— tlenowe oczyszczanie $ciekow,
— odseparowanie granulowanego osadu beztlenowego (granuli) i przygotowanie osadéw
do wykorzystania rolniczego.

Metan wytworzony w reaktorze beztlenowym jest zbierany w zbiorniku do odgazowywania
umieszczonym na gornej czesci reaktora, a nastepnie odprowadzany do instalacji odsiarczania
w celu usuniecia siarkowodoru (H.S). Siarkowodoér, gdyby nie zostat usuniety mogtby
powodowac przyspieszong korozje agregatdw kogeneracyjnych oraz zwiekszong emisje SO-
w gazach spalinowych. Funkcja instalacji odsiarczajacej jest oparta na biologicznym utlenianiu
H>S, ktory jest wehtaniany w roztworze zasadowym NaOH. Instalacja jest kompaktowa i sktada
sie z kolumny odpedowej metanu, bioreaktora, komory przepompowni, separatora, dmuchawy
powietrza oraz pomp wspomagajgcych i zaworéw. W wyniku odsiarczania otrzymuje sie czysta
siarke elementarng. Siarka powstaje w postaci zawiesiny, ktérg odwadnia sie w wiréwce
w instalacji do oczyszczania osadu. W trakcie dziatania instalacji odsiarczania uzupetnia
sie roztwér NaOH. Jest on dozowany z istniejgcego zbiornika wspdlnego dla instalacji
odsiarczania i zbiornika kwasogenezy. Instalacja odsiarczania jest stale uzupetniana wodg
zmiekczang. Dziatanie mikroorganizméw zasiarczajgcych jest potegowane poprzez dozowanie
roztworu sktadnikéw odzywczych. Cate wyposazenie instalacji odsiarczania jest sterowane
przez niezalezny system sterowania. Po odsiarczeniu metanu jest on zbierany w zbiorniku
w celu wyréwnania produkcji gazu i cisnienia. Gaz zawiera 75 - 82% metanu, 20 - 25 % CO,,
mate ilosci Hz, N2 oraz szczatkowe ilosci H>S (mniej niz 200 ppm). Oprécz instalacji
do odsiarczania urzadzenia do oczyszczania gazu obejmujg syfon zbiorczy skropliny, zbiornik
gazu oraz pochodnie. Odsiarczony metan jest kierowany do agregatéw kogeneracyjnych. Tam
ulegnie spaleniu z wytworzeniem energii elektrycznej i cieplnej w skojarzeniu. Energia
elektryczna poprzez centrum dystrybucyjne zostanie przekazana na powrdt do procesu
zasadniczego gorzelni, a nadwyzki, jesli powstang, zostang przekazane do sieci zewnetrznej
lokalnego operatora energetycznego. Ciepto opuszczajgce agregaty w formie wody z instalacji
chtodzenia bloku silnika i spalin bedzie w czesci przetworzone do pary technologicznej
z wykorzystaniem kottéw odzysknicowych i rowniez trafi do pierwotnej produkcji gorzelnicze;.
Tlenowe oczyszczanie sciekow rozpoczyna sie w reaktorze MAP.
Woda oczyszczona wstepnie beztlenowo sptywa z reaktora ANAMMOX do pierwszej komory
selektorow, gdzie zostaje wymieszana ze zregenerowanym osadem ze zbiornika
regeneracyjnego. Stad mieszanina przeptywa przez kolejne dwie komory, a nastepnie wptywa
do zbiornika denitryfikacyjnego. Mieszanina czynnego osadu jest mieszana w selektorach
za pomocg drobno pecherzowych elementéw napowietrzania. Procesem gtéwnym, ktory
przebiega w trakcie oczyszczania tlenowego jest utlenianie biologiczne zanieczyszczen
organicznych do produktow koncowych CO: i H20 oraz utlenianie (nitryfikacja) amoniaku
do azotanow w zbiorniku nitryfikacyjnym. Zbiornik nitryfikacyjny jest napowietrzany systemem
napowietrzania w celu osiggniecia potrzebnego stezenia tlenu do procesu utleniania.
Jako zrodto sprezonego powietrza zostata zastosowana dmuchawa oraz jego rezerwa robocza
w potgczeniu 1+1 (rezerwa robocza stuzy zarébwno do PHOSPAQ jak i do ANAMMOX). Stezenie
rozpuszczonego tlenu w zbiorniku nitryfikacyjnym jest utrzymywane na wymaganej wartoSci
regulacji predkosci dmuchaw za pomocg przetwornicy czestotliwosci oraz sondy pomiarowe;j
rozpuszczonego tlenu. Azotany wytworzone w zbiorniku nitryfikacyjnym zostajg za pomocg
pompy wewnetrznego recyklingu wypompowane z powrotem do zbiornika denitryfikacyjnego,
gdzie dochodzi do denitryfikacji azotanéw, do gazowej postaci azotu. Dzieki temu wynikiem
procesu denitryfikacji jest obnizenie zapotrzebowania powietrza dla oczyszczalni. Zawartos¢
zbiornika denitryfikacyjnego jest mieszana zatapialnym mieszadtem. W celu wsparcia procesu
denitryfikacyjnego mozna do zbiornika denitryfikacyjnego dozowaé za pomocg pompy
kontrolowane dawki substratu zewnetrznego, ktérym moze by¢ jakikolwiek zwigzek o wysokim
zanieczyszczeniu organicznym, ale jednoczesnie o minimalnym stezeniu azotu. Jako substrat
zewnetrzny moze w tym wypadku postuzyé odpad z gorzelni. Celem polepszenia wtasciwosci
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czynnego osadu oraz do redukcji fosforu pozostatego w wodzie Sciekowej, do zbiornika
nitryfikacyjnego jest dozowany pompg roztwor soli zelaza z zasobnika. Po przeprowadzeniu
oczyszczania tlenowego w zbiornikach nitryfikacyjnym i denitryfikacyjnym mieszanina czynnego
osadu i wody zostaje odprowadzona do osadnika, gdzie zostanie oddzielony stan staty
od oczyszczonej wody. Separacja stanéw jest wynikiem samej sedymentacji w zbiorniku.
Wykorzystuje sie do tego poziomy zbiornik przeptywowy (o przeptywie w tym samym kierunku).
Czynny osad osadza sie na dnie, gdzie jest na catej dtugosci transportowany urzgdzeniem
do wycierania dna ZICKERT w kierunku przodu zbiornika i za pomocg pomp mamutowych
Siphon zostaje wyniesiony do rynny osadu zwrotnego. Stgd przy uzyciu pompy osadu
zwrotnego jest pompowany do zbiornika regeneracyjnego bagdz selektorow. Substancje
pltywajgce z powierzchni osadnika sg odciggane za pomocg pomp mamutowych do zbiornikéw
nitryfikacyjnego i denitryfikacyjnego. Po sedymentacji czysta woda zostaje odprowadzona
przewodem zbiorczym do rynny odptywowej osadnika, a nastepnie jest doprowadzona
do zbiornika tlenowo oczyszczonej wody. Z tego punktu jest pompowana do oczyszczania
koncowego - do jednostki ozonowania. Jezeli jest taki wymaég, to czes¢ wody ze zbiornika wody
oczyszczonej tlenowo jest pompowana za pomocg pompy do zbiornika cisnieniowego, jako
woda technologiczna dla potrzeb oczyszczalni, badz pompami w potgczeniu 1+1
wykorzystywana jako woda rozrzedzajgca do zakwaszania. Zbiornik regeneracyjny jest
napowietrzony drobno pecherzowym systemem napowietrzania. Proces regeneracyjny jest
specyfikowany jako endogenne utlenianie substratu (zanieczyszczen), ktéry jest nagromadzony
w warstwach aktywnego osadu. Poprzez proces akumulacyjny zostaje przywrécony potencjat
akumulacyjny osadu. Po regeneracji czynny osad moze tatwiej absorbowac¢ i utleniac
zanieczyszczenia organiczne w kolejnych zbiornikach oczyszczania tlenowego. W zbiorniku
regeneracyjnym przebiega takze nitryfikacja. Po regeneracji mieszanina zregenerowanego
osadu czynnego i wody zostaje przeprowadzona grawitacyjnie do pierwszej komory selektora,
gdzie miesza sie z wplywajacg woda. Zrédiem powietrza dla napowietrzania zbiornika
regeneracyjnego oraz selektorow jest dmuchawa wraz ze wspdlng rezerwg roboczg
do napowietrzania zbiornikbw osadowych. Regulacja predkosci dmuchaw jest sterowana
za pomocg przetwornicy czestotliwosci na podstawie stezenia tlenu rozpuszczonego
w zbiorniku regeneracyjnym. Granulowany osad beztlenowy to osad Sciekowy o zawartosci
masy suchej do ok. 20 %. Jest odpadem niepalnym, magazynowanym na terenie zakfadu
w szczelnych zbiornikach o pojemnosci 700 m? i 900 m?® i okresowo wywozonym na pola w celu
rolniczego wykorzystania. Zagospodarowanie tych odpadéw (osaddéw) stanowi przetwarzanie
odpadow.

6.2.4.Wymagania wynikajace z warunkéw ochrony przeciwpozarowej instalacji, obiektu
budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadéw

W mys$l art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy o odpadach do wniosku o zezwolenie na przetwarzanie
odpaddw dotgcza sie operat przeciwpozarowy, zawierajgcy warunki ochrony przeciwpozarowej
instalacji, obiektu lub jego czesci lub innego miejsca magazynowanie odpadow. Przetwarzane
odpady nie bedg magazynowane, w zwigzku z czym nie jest wymagane zatgczenie do wniosku
operatu przeciwpozarowego oraz postanowienia Komendanta Powiatowego Pahstwowej Strazy
Pozarne;.

6.2.5.Przedstawienie mozliwosci technicznych i organizacyjnych pozwalajacych
nalezycie wykonywaé¢ dziatalno§¢ w zakresie przetwarzania odpadoéw,
ze szczegolnym uwzglednieniem kwalifikacji zawodowych i przeszkolenia
pracownikdbw oraz liczby i jakosci posiadanych instalacji i urzadzen
odpowiadajgcych wymaganiom ochrony srodowiska

Instalacja do oczyszczania Sciekow jest nowoczesng instalacjg przeznaczong do przetwarzania
Sciekdbw oraz odpadoéw ptynnych w celu wytworzenia biogazu. W obiekcie zatrudnieni
sg wykwalifikowani pracownicy, zaktad dysponuje laboratorium, w ktéorym na biezgco
sprawdzane sg parametry instalacji. Postepowanie ze Sciekami oraz odpadami ptynnymi jest
zgodne z wymogami przepisow dotyczacych ochrony $rodowiska, w szczegdlnosci ustaw
Prawo wodne i Prawo ochrony Srodowiska. Teren zakfadu jest zabezpieczony przed
mozliwos$cig negatywnego oddziatywania na srodowisko.
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6.2.6. Opis czynnosci podejmowanych w ramach monitorowania i kontroli dziatalnosci
objetej zezwoleniem

Praca instalacji odbywa sie w sposéb zautomatyzowany. Procesy technologiczne sg w sposob
ciggly nadzorowane, a praca poszczegolnych urzadzeh jest rejestrowana w sposéb
zapewniajgcy utrzymanie optymalnych warunkoéw pracy instalacji. Zgodnie z obowigzkiem
okreslonym w ustawie o odpadach, przetwarzane odpady bedg objete ewidencjg odpadow,
sporzadzone bedzie roczne sprawozdanie o ich przetwarzaniu, ktére zgodnie z art. 76 ust. 1 pkt
2 ustawy o odpadach nalezy przediozy¢ marszatkowi wojewddztwa do 15 marca za poprzedni
rok kalendarzowy.

7. Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych (monitoring srodowiska)
7.1. Monitoring zuzycia wody

Woda na potrzeby instalacji pobierana jest z wlasnego ujecia wéd podziemnych. Monitoring
zuzycia wody prowadzony jest w oparciu o wskazania wodomierzy rejestrujgcych ilosé
pobieranej wody. Rejestracja wskazan z czestotliwoscig raz na miesigc.

7.2. Monitoring Sciekéw

Monitoring $ciekéw polega na prowadzeniu ciggtych pomiaréw ilosci sciekéw wprowadzonych
do srodowiska oraz na wykonywaniu pomiardw w zakresie wskaznikow okreslonych
w pozwoleniu, zgodnie z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami. Miejscem poboru sciekéw
do analizy jakosci powinien by¢ wylot urzadzen kanalizacyjnych, ktérym oczyszczone scieki
wprowadzane sg do odbiornika. Zakres i czestotliwos¢ wykonywania analiz odprowadzonych
$ciekow okreslajg przepisy rozporzadzenia Ministra Gospodarki Morskiej | Zeglugi Srédlgdowej
z dnia 12 lipca 2019 r. w sprawie substancji szczegélnie szkodliwych dla srodowiska wodnego
oraz warunkéw, jakie nalezy spetnic¢ przy wprowadzaniu do wod lub do ziemi sciekdw, a takze
przy odprowadzaniu wod opadowych lub roztopowych do wod lub do urzgdzen wodnych
(tj. Dz. U. z 2019 r. poz. 1311).
Zgodnie z § 5 ww. rozporzgdzenia pobieranie probek sciekéw powinno by¢ dokonywane:

— w regularnych odstepach czasu,

— z czestotliwoscig co najmniej raz na dwa miesigce,

— stale w tym samym miejscu, w ktorym Scieki sg wprowadzane do wdd, a jezeli

to konieczne w innym miejscu reprezentatywnym dla jakosci tych sciekdw.

W przypadku wystgpienia awarii nalezy powiadomi¢ zaktadowe stuzby BHP, dyrekcje zakfadu,
a w zaleznosci od rodzaju awarii rowniez wiasciwe jednostki ratownicze. W przypadku awarii,
ktérych skutkiem moze by¢ zanieczyszczenie $rodowiska Panstwowg Straz Pozarng,
Burmistrza Stawiszyna, Staroste Kaliskiego, Wielkopolskiego Wojewddzkiego Inspektora
Ochrony Srodowiska oraz Dyrektora Zarzadu Zlewni w Kole.

7.3. Monitoring emisji gazéw i pytow do powietrza

W skiad instalacji wchodzg Zzrodta emisji substancji zanieczyszczajgcych do powietrza,
dla ktérych zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia 7 wrze$nia 2021 r.
w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji (t.j. Dz. U. z 2021 r.
poz. 1710) Prowadzacy instalacje nie jest zobowigzany do wykonywania okresowych pomiaréw
emisji substancji zanieczyszczajgcych w gazach odlotowych.

Whnioskodawca zobowigzany jest do prowadzenia rocznej ewidencji wszystkich emitowanych
do powietrza substancji zanieczyszczajgcych i przedstawiania jej Marszatkowi Wojewodztwa
oraz w raporcie do KOBIZE.

7.4. Monitoring gospodarki odpadami

Prowadzacy instalacje winien prowadzi¢ na biezgco ilosciowg i jakosciowg ewidencje odpadow
zgodnie z ich katalogiem oraz przepisami szczegolnymi w tym zakresie.
Ewidencja odpaddéw powinna obejmowac:

— karte ewidencji odpadu prowadzong dla kazdego rodzaju odpadu odrebnie,

— karte przekazania odpadu.
Odpady przekazywane innemu podmiotowi nalezy rejestrowac¢ w oparciu o karty przekazania
odpadow. Dokumentacje w zakresie ewidencjonowania odpadéw prowadzi¢ zgodnie
z wzorami wynikajgcymi z przepisow.
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7.5. Monitoring hatasu

Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawa okresowe pomiary wielkosci emisji hatasu nalezy
wykonywaé co dwa lata, zgodnie z metodykag referencyjng. Czynnosci wykonywac¢ zgodnie
z rozporzgdzeniem w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiarow wielkosci emisji oraz
pomiarow ilosci pobieranej wody. Kryteria lokalizacji punktéw pomiarowych winny uwzglednia¢
najblizsze tereny objete prawng ochrong przed hatasem.

7.6. Monitoring proceséw technologicznych

Na terenie instalacji prowadzi¢ staty nadzér nad prawidtowym przebiegiem procesu
technologicznego, zgodnie z przepisami, procedurami i instrukcjami zaktadowymi.

7.7. Monitoring efektywnos$ci wykorzystania zasobow i energii

Monitoring efektywnosci wykorzystania zasobéw i energii w odniesieniu do:

— instalacji do obrébki i przetworstwa, poza wytgcznym pakowaniem, produktéw
spozywczych lub paszy z przetworzonych lub nieprzetworzonych surowcow pochodzenia
roslinnego o zdolnosci produkcyjnej ponad 300 ton wyrobéw gotowych na dobe obejmowac
bedzie rejestracje zuzycia surowcow i energii w zakresie: zuzycia surowcow, energii
elektrycznej oraz wody,

— instalacji do oczyszczania sciekow, z wyjgtkiem oczyszczalni sciekow komunalnych,
pochodzgcych z instalacji wymagajgcych uzyskania pozwolenia zintegrowanego obejmowac
bedzie rejestracie w zakresie ilosci $ciekdw oczyszczonych  odprowadzonych
z instalacji do rowu oraz zuzycia energii elektrycznej.

7.8. Monitoring parametréw technicznych

W instalacji bedzie prowadzony monitoring parametrow technicznych, w tym:

o W zakresie surowcow
— rejestracja ilosci surowca do produkgciji,
— rejestracja iloéci pobranej do instalacji wody,
— rejestracja iloéci zuzytej energii elektrycznej.

o W zakresie wyrobu gotowego
— biezgce okreslanie ilosci wyprodukowanego etanolu, glutenu oraz wywaru

gorzelnianego suszonego (DDGS),

— biezgce okreslanie ilosci spalonego biogazu,
— rejestracja ilosci Sciekdéw oczyszczonych odprowadzonych do srodowiska.

Dokonywac regularnych przegladéw eksploatacyjnych wszystkich urzadzen wchodzacych
w sktad instalacji. Stosownie do potrzeb dokonywac ich remontéw, modernizacji lub wymiany.

8. Zakres, sposoéb i termin przekazywania informacji pozwalajacej na przeprowadzenie
oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu

Wyniki okresowych pomiarow nalezy przekazywac Staroscie Kaliskiemu oraz Wielkopolskiemu
Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Poznaniu Delegatura w Kaliszu, zgodnie
Z przepisami obowigzujgcymi w tym zakresie.

9. Zakres, sposdéb i termin przekazywania corocznej informacji pozwalajgcej
na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu,
w zakresie nieobjetym przepisami art. 149 ustawy Prawo ochrony srodowiska

Nie naklada sie dodatkowego obowigzku przekazywania informacji pozwalajgcej
na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu, w zakresie
nieobjetym przepisami art. 149 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

10. Sposoby ograniczania oddzialywan transgranicznych na srodowisko

W przypadku przedmiotowych instalacji nie przewiduje sie transgranicznego oddziatywania
na Srodowisko.

11. Wskaznikowe poziomy efektywnosci srodowiskowej

Wskaznikowy poziom efektywnosci srodowiskowej w odniesieniu do zuzycia energii (Srednia
roczna) wynosi 0,473 MWh/t.
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Wskaznikowy poziom efektywnosci srodowiskowej w odniesieniu do okreslonego przeptywu
zrzutow Sciekow ($rednia roczna) wynosi 0,713 m3/t.

W konkluzjach nie okreslono zakresu warto$ci wskaznika przeptywu zrzutu sciekow ani zuzycia
energii dla produkowanych w zaktadzie etanolu, wywaru gorzelnianego suszonego (DDGS)
i glutenu pszennego.

12. Informacja o planowanych okresach funkcjonowania instalacji w warunkach
odbiegajacych od normalnych

Nie przewiduje sie pracy instalacji do obrobki i przetworstwa, poza wytgcznym pakowaniem,
produktow spozywczych lub paszy z przetworzonych lub nieprzetworzonych surowcow
pochodzenia roslinnego o zdolnosci produkcyjnej ponad 300 ton wyrobéw gotowych na dobe
w warunkach odbiegajgcych od normalnych. W przypadku wystgpienia awarii ktoregokolwiek
elementu instalacji proces produkcji ulega zatrzymaniu i nie jest kontynuowany do czasu petnej
naprawy instalacji.

W przypadku awarii urzgdzen istotnych dla spetniania warunkéw pozwolenia, ktérej czas trwania
nie bedzie diuzszy niz 48 godzin, dopuszczalna jest eksploatacja oczyszczalni $ciekdw,
a najwyzsze dopuszczalne wartosci wskaznikow zanieczyszczen podwyzsza sie 0 50%.

W przypadku awarii trwajgcej dtuzej lub w przypadku awarii uniemozliwiajgcej dotrzymanie
podwyzszonych o 50% wartosci dopuszczalnych nastepuje wstrzymanie doptywu $ciekéw.
Jezeli jest to mozliwe ze wzgleddw technologicznych, w zaleznosci od urzgdzenia, ktére ulegto
awarii, instalacja do oczyszczania sciekdw przemystowych moze pozostaé napetniona,
a procesy technologiczne mogg by¢ wznowione na surowcu w niej pozostajgcym.

W przypadku gdy sytuacja awaryjna bedzie przekraczata okres dtuzszy niz 48 godzin i bedzie
dotyczyta tylko jednego z dwdch ciggow technologicznych do oczyszczania sSciekdéw,
a eksploatacja drugiego ciggu nie zostanie zaktdcona instalacjg, w ktorej wystgpita sytuacja
awaryjna nalezy oprézni¢, a scieki wprowadzane do oczyszczalni Sciekdw skierowac
do drugiego ciggu technologicznego oczyszczalni $ciekow, z tym, ze w przypadku ograniczenia
mozliwosci skierowania wszystkich sciekdw do tej oczyszczalni nalezy ograniczy¢ ilos¢ sciekéw
wytwarzanych w gorzelni.

W przypadku awarii miernika do pomiaru ilosci odprowadzanych sciekéw zaktad niezwtocznie
podejmie czynnosci zmierzajgce do usuniecia uszkodzenia lub wymiany urzgdzenia.

Jezeli pomimo awarii jest mozliwy pomiar ilosci sciekow za pomocg pozostatych miernikow,
to sytuacja taka jest dopuszczalna.

W przypadku, gdy nie jest mozliwe zapewnienie pomiarow wszystkich sciekdw odprowadzanych
z oczyszczalni sciekdw dopuszczalna jest eksploatacja oczyszczalni, przy czym ilos¢ Sciekéw
w tym okresie nalezy okreslaé na podstawie sredniej ilosci Sciekdw w miesigcu poprzedzajgcym.
Maksymalny czas trwania takiej sytuacji nie moze przekroczy 15 dni.

13. Sposoby zapobiegania wystepowania i ograniczania skutkéw awarii

W instalacji do obrébki i przetworstwa, poza wytgcznym pakowaniem, produktow spozywczych
lub paszy z przetworzonych lub nieprzetworzonych surowcéw pochodzenia roslinnego
0 zdolnosci produkcyjnej ponad 300 ton wyrobéw gotowych na dobe mogg mie¢ miejsce
nastepujgce stany awaryjne:

— uszkodzenie istotnych urzgdzeh majgcych wptyw na przebieg procesu produkcyjnego.
Uszkodzenie ktdregos z istotnych elementéw instalacji powoduje koniecznos¢ jego
natychmiastowego zatrzymania. Po wytgczeniu kluczowych urzadzen instalacji
z eksploatacji spowoduje brak emisji zanieczyszczen do srodowiska,

— zuzycie elementéw urzgdzen pracujgcych w instalacji i nie majgcych bezposredniego
wptywu na produkcije, np. tozyska wentylatoréow, sprezarki powietrza, pompy dozujace,
podajniki, emitory odprowadzajgce gazy odlotowe z agregatéw kogeneracyjnych.

W przypadku zuzycia takich elementéw wystgpi podwyzszona emisja hatasu. Usuniecie
awarii poprzez wymiane zuzytych czesci.
W instalacji do oczyszczania sciekow, z wyjatkiem oczyszczalni sciekdw komunalnych,
pochodzgcych z instalacji wymagajacych uzyskania pozwolenia zintegrowanego mogg miec
miejsce nastepujgce stany awaryjne:

— awaria urzadzenh istotnych dla spetniania warunkéw pozwolenia, ktérej czas trwania
nie bedzie dtuzszy niz 48 godzin, dopuszczalna jest eksploatacja oczyszczalni Sciekow,
a najwyzsze dopuszczalne wartosci wskaznikow zanieczyszczenh podwyzsza sie 0 50%.
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W przypadku awarii trwajgcej dtuzej lub w przypadku awarii uniemozliwiajgcej
dotrzymanie podwyzszonych o 50% wartos$ci dopuszczalnych nastepuje wstrzymanie
doptywu Sciekow. Jezeli jest to mozliwe ze wzgledow technologicznych, w zaleznosci
od urzadzenia, ktére ulegto awarii, instalacja do oczyszczania sciekow przemystowych
moze pozosta¢ napetniona, a procesy technologiczne moga by¢ wznowione na surowcu
w niej pozostajgcym. W przypadku gdy sytuacja awaryjna bedzie przekraczata okres
diuzszy niz 48 godzin i bedzie dotyczyta tylko jednego z dwoch ciggow technologicznych
do oczyszczania Sciekéw, a eksploatacja drugiego ciggu nie zostanie zakitdcona,
instalacje, w ktoérej wystgpita sytuacja awaryjna nalezy oprozni¢, a scieki wprowadzane
do oczyszczalni sciekow skierowacC do drugiego ciggu technologicznego oczyszczalni
sciekow, z tym, ze w przypadku ograniczenia mozliwosci skierowania wszystkich
sciekow do tej oczyszczalni nalezy ograniczy¢ ilos¢ $ciekdw wytwarzanych w gorzelni,

— awaria miernika do pomiaru ilosci odprowadzanych $ciekéw. Zaktad niezwltocznie
podejmie czynnosci zmierzajgce do usuniecia uszkodzenia lub wymiany urzgdzenia.
Jezeli pomimo awarii jest mozliwy pomiar ilosci sciekbw za pomocg pozostatych
miernikdw, to sytuacja taka jest dopuszczalna. W przypadku, gdy nie jest mozliwe
zapewnienie pomiarow wszystkich sciekdw odprowadzanych z oczyszczalni Sciekdw
dopuszczalna jest eksploatacja oczyszczalni, przy czym ilo$¢ sciekow w tym okresie
nalezy okre$la¢ na podstawie sredniej ilosci $ciekdw w miesigcu poprzedzajgcym.
Maksymalny czas trwania takiej sytuacji nie przekroczy 15 dni,

— zuzycie elementéw urzgdzen pracujgcych w instalacji i nie majagcych bezposredniego
wplywu na oczyszczanie $ciekow lub spalanie biogazu, np. tozyska wentylatoréw,
sprezarki powietrza, pompy dozujgce, podajniki, emitory odprowadzajgce gazy odlotowe
z agregatow kogeneracyjnych. W przypadku zuzycia takich elementow moze wystgpic
podwyzszona emisja hatasu. Usuniecie awarii poprzez wymiane zuzytych czesci.

Na terenie zaktadu mogg wystgpi¢ awarie niewynikajgce z samej eksploatacji instalacji, tj.:

— pozar instalacji lub pomieszczen wchodzacych w skfad instalacji. Minimalizacja skutkow
takiej awarii bedzie polegata na zawiadomieniu wtasciwych jednostek ratowniczych,

— rozlanie transportowanych substancji ciektych lub odpadéw. Minimalizacja skutkéw
takiej awarii bedzie polegata na ograniczaniu terenu zanieczyszczonego sitami wiasnymi
lub przy pomocy jednostki Strazy Pozarnej.

W przypadku wystgpienia awarii nalezy powiadomi¢ zaktadowe stuzby BHP, dyrekcje zaktadu,
a w zaleznosci od rodzaju awarii réwniez wtasciwe jednostki ratownicze. W przypadku awarii,
ktorych skutkiem moze by¢ zanieczyszczenie Srodowiska odpowiednio Panstwowg Straz
Pozarng, Burmistrza Stawiszyna, Staroste Kaliskiego, Wody Polskie oraz Wojewddzki
Inspektorat Ochrony Srodowiska.

Osobg odpowiedzialng w zaktadzie za prowadzenie dziatan zapobiegawczych w zakresie
wystgpienia awarii oraz powiadomienie Panhstwowej Strazy Pozarnej i Wielkopolskiego
Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w Poznaniu jest Administrator.

Ponadto w celu unikniecia sytuacji awaryjnych w zaktadzie zastosowane sg nastepujgce srodki:
— ogrodzenie terenu zakfadu i zabezpieczenie przed dostepem oséb nieupowaznionych,
— organizowanie szkolenh oraz instruktazy w celu prawidtowego przeprowadzania procesow
technologicznych oraz szkolenia BHP,
— stosowanie substancji niebezpiecznych w zaktadzie, z uwzglednieniem ich Kkart
charakterystyki,
— prowadzenie biezgcego monitoringu proceséw technologicznych, ze szczegdlnym
uwzglednieniem punktéw krytycznych - nadzor technologiczny,
— nadzér i sterowanie procesami poprzez dozér techniczny, operatorow sterowni oraz
operatoréw urzgdzen,
— sporzgdzenie i stosowanie zasad, procedur, rozwigzah organizacyjnych i technicznych
stuzgcych prawidtowemu prowadzeniu instalacji,
— systematyczne przeprowadzanie przeglgdéow urzadzeh (wg kart gwarancyjnych,
przegladdéw okresowych).
Zakfad posiada procedury utrzymania ruchu maszyn i urzgdzen - system utrzymania ruchu
(zgodny z wytycznymi systemdéw jakosci), okreslajgcy sposdb postepowania pracownikow
w momencie zauwazenia drobnej awarii, czestotliwos¢ analizy stanu technicznego
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i sposoby zapobiegawczego eliminowania uszkodzen maszyn i urzadzen wynikajgcych
ze zuzycia ich czesci.

W zaktadzie uwzglednione sg warunki ochrony p.poz. w celu minimalizacji wystgpienia
zagrozenia pozarowego oraz wymagania BHP, w celu ograniczenia przypadkéw oparzen,
podraznien lub innych wypadkéw stanowigcych zagrozenie dla zycia lub zdrowia pracownikow.

14. Sposob postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji

Prowadzacy instalacje nie planuje zakonczenia eksploataciji instalacji do:

— obrébki i przetwérstwa, poza wytgcznym pakowaniem, produktéw spozywczych
lub paszy z przetworzonych lub nieprzetworzonych surowcoéw pochodzenia roslinnego
o zdolnosci produkcyjnej ponad 300 ton wyrobéw gotowych na dobe,

— oczyszczania sciekéw, z wyjatkiem oczyszczalni sciekow komunalnych, pochodzacych
z instalacji wymagajgcych uzyskania pozwolenia zintegrowanego.

Przewidywane zakonczenie eksploatacji instalacji polegato bedzie na ich demontazu
i sprzedazy lub likwidacji jako catosci. Ewentualny demontaz instalacji zwigzany bedzie jedynie
z wystgpieniem niezorganizowanej emisji substancji zanieczyszczajgcych z procesow ciecia
palnikami instalacji i spalania paliw w $rodkach transportowych.

W przypadku demontazu:

— elementy metalowe instalacji (zbiorniki, rurociagi itp.) mogg by¢ traktowane jako ztom
po oddzieleniu niemetali (np. wyktadzin ogniotrwatych),

— konstrukcje zelbetowe po wyburzeniu bedg traktowane jako gruz. Dla instalacji typu
IPPC przed zakonczeniem eksploatacji konieczne bedzie uzyskanie pozwolenia
na rozbiérke zgodnie z ustawg Prawo budowlane.

Odpady powstate na etapie likwidacji inwestycji (elementy konstrukcyjne i wyposazenie nie
nadajgcych sie do ponownego wykorzystania) stanowi¢ bedg gtéwnie odpady z grupy
17 - odpady z budowy, remontéw i demontazu obiektéw budowlanych oraz infrastruktury
drogowej (wlaczajagc glebe i ziemie z terenéw zanieczyszczonych). Wymagana jest doktadna
segregacja odpaddéw powstatych podczas likwidacji inwestycji, dzieki temu wiekszos¢
wyodrebnionych odpadéw nie bedzie klasyfikowana jako niebezpieczna i bedzie skierowana do
recyklingu (metale, szkto, tworzywa sztuczne). Odpady betonu i gruzu, nieklasyfikowane jako
niebezpieczne mogg by¢ deponowane na sktadowisku odpaddéw obojetnych lub wykorzystane
w pracach budowlanych.

lll. Zobowigzaé¢ wlasciciela do:

1. Utrzymania urzgdzen wodnych, urzadzen stuzgcych do oczyszczania $ciekow oraz
pozostatej infrastruktury we wtasciwym stanie technicznym.

2. Przestrzegania zakazu wprowadzania do odbiornika $ciekéw innych niz oczyszczonych
Sciekow przemystowych.

3. Prowadzenia pomiarow iloSci i jakosci oczyszczonych Sciekdw przemystowych
w zakresie okreslonym w punkcie 5.2.

4. Corocznej konserwacji rowéw melioracyjnych na dziatkach o nr ewid. 43, 65, 75, 343/2,
343/3, 5120 polegajacej na wykoszeniu skarp i dna, a w razie potrzeby odmulenie dna przy
wspotpracy z Gminng Spotkg Wodng w Stawiszynie.

5. Naprawienia oraz do wykonania niezbednych roboét lub urzadzeh zapobiegajgcych
szkodom w razie stwierdzenia ujemnego oddziatywania, w przypadku, gdy korzystanie
z wody spowoduje wystgpienie u 0sob trzecich szkod lub strat.

IV. Udzieli¢ niniejsze pozwolenie na czas nieoznaczony.

V. Stwierdzi¢ wygasniecie decyzji Starosty Kaliskiego znak OSL.6222.2.2022 z dnia
16 czerwca 2023 r. (zmienionej decyzjami znak OSL.6222.2.2022 z dnia 17 listopada
2023 r., znak OSL.6222.2.2022 z dnia 5 listopada 2024 r., znak OSL.6222.7.2024 z dnia
5 grudnia 2024 r. oraz znak OSL.6222.5.2026 z dnia 28 maja 2026 r.).
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Informacja

Pozwolenie moze zosta¢ cofniete lub ograniczone bez odszkodowania, jezeli eksploatacja
instalacji bedzie prowadzona z naruszeniem warunkow pozwolenia lub przepiséw ustawy Prawo
ochrony Srodowiska oraz w przypadku, gdy nastgpig zmiany w najlepszych dostepnych
technikach, pozwalajgcych na znaczne zmniejszenie emisji, bez powodowania nadmiernych
kosztow.

Prowadzacy instalacje jest obowigzany do:

— ewidencjonowania wynikow przeprowadzonych pomiardéw oraz ich przechowywania

przez 5 lat od zakohczenia roku kalendarzowego, ktérego dotycza,

— poinformowania niezwtocznie organ wiasciwy do wydania pozwolenia oraz

wojewddzkiego inspektora ochrony srodowiska o naruszeniu warunkéw pozwolenia.

Uzasadnienie

W dniu 16 czerwca 2026 r. do Starosty Kaliskiego wptynat wniosek Grupy AWW Sp. z 0.0.
z siedzibg w m. Niedzwiady 45, 62-800 Kalisz o ujednolicenie tekstu pozwolenia
zintegrowanego z uwzglednieniem wszystkich wprowadzonych dotychczas zmian.

Grupa AWW Sp. z o.0. posiada decyzje wydang przez Staroste Kaliskiego znak
0OSL.6222.2.2022 z dnia 16 czerwca 2023 r., udzielajgcg pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji do: obrébki i przetwérstwa, poza wytgcznym pakowaniem, produktéw
spozywczych lub paszy z przetworzonych lub nieprzetworzonych surowcow pochodzenia
roslinnego o zdolno$ci produkcyjnej ponad 300 ton wyrobdw gotowych na dobe, oczyszczania
Sciekow, z wyjgtkiem oczyszczalni $Sciekow komunalnych, pochodzgcych z instalacji
wymagajgcych uzyskania pozwolenia zintegrowanego, zlokalizowanych w m. Zbiersk
Cukrownia 61, gm. Stawiszyn na dz. nr ewid. 182/85, 182/89, 182/106, 182/107, 182/117, 76/1
i 76/3; zmieniong decyzjami:

— znak OSL.6222.2.2022 z dnia 17 listopada 2023 r.
— znak OSL.6222.2.2022 z dnia 5 listopada 2024 r.
— znak OSL.6222.7.2024 z dnia 5 grudnia 2024 r.

— znak OSL.6222.5.2026 z dnia 28 maja 2026 r.

Na podstawie art. 217 ust.1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska
(Dz.U. z 2025 r. poz. 647 z pozn. zm.) (dalej Pos) organ witasciwy do wydania pozwolenia
zintegrowanego moze na wniosek prowadzacego instalacje lub z urzedu za jego zgoda, wydaé
nowe pozwolenie zintegrowane w celu ujednolicenia tekstu obowigzujgcego pozwolenia,
z uwzglednieniem wszystkich zmian wprowadzonych do tego pozwolenia, od dnia jego wydania.

Zgodnie z trescig art. 217 ust. 2 Pos w ramach postepowania administracyjnego w sprawie
wydania tekstu jednolitego pozwolenia zintegrowanego, wiasciwy organ dokonuje ujednolicenia
tekstu pozwolenia oraz stwierdza wygasniecie dotychczasowego pozwolenia.

W przypadku wydania tekstu jednolitego pozwolenia zintegrowanego, nie zapewnia
sie udziatu spoteczenstwa na zasadach okreslonych w ustawie z dnia 3 pazdziernika 2008 r.
o udostepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie
Srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. 2026 r. poz. 670).

Nie jest takze wymagane wniesienie przez prowadzgcego instalacje optaty rejestracyjnej.

Zgodne z art. 209 ustawy Prawo ochrony Srodowiska, organ pismem z dnia 17 czerwca
2026 r. przekazat Ministrowi Klimatu i Srodowiska zapis wniosku o ujednolicenie tekstu decyzji
ww. pozwolenia zintegrowanego.

W toku analizy dokumentacji prowadzonej na potrzeby wydania tekstu jednolitego
pozwolenia zintegrowanego, organ ujawnit oczywistg omytke pisarskg w decyzji Starosty
Kaliskiego znak OSL.6222.2.2022 z dnia 16 czerwca 2023 r. polegajacg na nieprawidtowym
ujeciu zapisow tabeli dotyczacej zrédet hatasu oraz ich czasu pracy. Omyitka zostata
sprostowana postanowieniem Starosty Kaliskiego znak OSL.6222.2.2022 z dnia 25 czerwca
2026 r., wydanym na podstawie art. 113 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postepowania administracyjnego. (Dz.U. z 2025 r. poz. 1691) (dalej Kpa).

Na podstawie art. 61 § 4 Kpa zawiadomieniem znak OSL.6222.6.2026 z dnia 3 lipca 2026r.
poinformowano Strone o wszczeciu postepowania administracyjnego w sprawie wydania
pozwolenia zintegrowanego w celu ujednolicenia tekstu obowigzujgcego pozwolenia.
Jednoczesnie stosownie do art. 10 § 1 kpa Organ poinformowat Wnioskodawce o zebraniu
materiatow i dowoddéw niezbednych do wydania decyzji kohczgcej postepowanie, a takze
wyznaczyt termin siedmiu dni, w ktérym Strona mogta sie wypowiedzie¢, co do zebranych
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dowodow i materiatdw oraz zgtoszonych zgdan przed wydaniem decyzji konczacej
postepowanie. Strona nie skorzystata z mozliwosci przedstawienia swego stanowiska przed
wydaniem rozstrzygniecia w sprawie.

W wyznaczonym terminie do organu nie wptynety uwagi ani dodatkowe informacje w sprawie.

Zgodnie z art. 217 ust. 2 pkt 2 ustawy Pos, organ w punkcie V niniejszej decyzji stwierdzit
wygasniecie dotychczasowego pozwolenia udzielonego decyzjg Starosty Kaliskiego znak
OSL.6222.2.2022 z dnia 23 czerwca 2023 r. wraz z pozniejszymi zmianami.

W celu przygotowania tekstu jednolitego pozwolenia zintegrowanego organ uwzglednit
wszystkie zmiany przedmiotowego pozwolenia zawarte w wyzej wskazanych decyzjach
administracyjnych oraz sprostowanie oczywistej omytki pisarskiej dokonane odrebnym
postanowieniem w ww. decyzjach administracyjnych. Konstrukcja przepiséw nie pozwala
na wprowadzenie do tekstu jednolitego pozwolenia zintegrowanego dodatkowych zmian.
Ujednolicenie pozwolenia ma charakter porzgdkowy i stuzy odzwierciedleniu aktualnie
obwigzujgcej tresci pozwolenia z uwzglednieniem wszystkich zmian wprowadzonych od dnia
jego wydania.

Po przeanalizowaniu kompletnego pod wzgledem formalnym i merytorycznym wniosku,
Organ przychylit sie do zgdania Strony w przedmiocie ujednolicenia pozwolenia zintegrowanego
oraz stwierdzenia wygasniecia dotychczas obowigzujgcej decyzji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy stronie odwotanie do Samorzgdowego Kolegium Odwotawczego
w Kaliszu za posrednictwem Starosty Kaliskiego, w terminie 14 dni od dnia doreczenia niniejszej
decyzji (art. 127 Kodeksu postepowania administracyjnego).

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania strona moze zrzec si¢ prawa
do wniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej, ktéry wydat decyzje.

Z dniem doreczenia tut. organowi administracji publicznej oswiadczenia o zrzeczeniu
sie prawa do wniesienia odwotania przez ostatnia ze stron postepowania, decyzja staje
sie ostateczna i prawomocna.

up. STAROSTY
Adam Jakébczak
Z-ca Dyrektora
Wydziatu Ochrony Srodowiska
Rolnictwa i Le$nictwa

Adam Jakdbczak: Starostwo Elektronicznie podpisany przez Adam
! Jakdbczak; Starostwo Powiatowe w Kaliszu

Powiatowe w Kaliszu Data: 2026.07.13 08:37:23 +02'00"

Otrzymuja:
1.  Grupa AWW Sp. z o.0.
(e-Doreczenia)
2. aa
Do wiadomosci: (po stwierdzeniu ostatecznosci decyzji)
1. Minister Klimatu i Srodowiska
(e — Doreczenia)
2. Urzad Marszatkowski Wojewodztwa Wielkopolskiego
Departament Zarzadzania Srodowiskiem i Klimatu
(e — Doreczenia)
3. Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska w Poznaniu,
Delegatura w Kaliszu
(e — Doreczenia)
4. Panstwowe Gospodarstwo Wodne Wody Polskie
Zarzad Zlewni w Kaliszu
(e — Doreczenia)

Zgodnie z ustawg z dnia 16 listopada 2006 r. o optacie skarbowej (Dz. U. z 2025 r. poz. 1154 z pézn. zm.) pobrano optate skarbowg

w wysokosci 10,00 zt (stownie dziesie¢ ztotych zero groszy).
Woptata na rachunek Urzedu Miasta Kalisza numer 55 1090 1128 0000 0001 5108 9163 w dniu 16.czerwca 2026 r.
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